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Stacionarne rezne masine za rezanje

Stacionarne CHOPSAW rezne masine do e
laboratorijskih uzoraka

3 KW

Stacionarna CHOPSAW rezna masina sa
snaznim pogonom

Stacionarne rezne masine visoke snage

Stacionarne rezne masine za rezanje sina

PFERD savjetovanije i servis

PFERD Vam za rjesavanje Vaseg problema s Zahvaljujuci dugogodisnjoj saradnji sa
primjenom nudi ciljano i individualno savjeto- proizvodacima reznih masina u zemlji i inos-
vanje. Iskusni vanjski radnici PFERD-a ¢e Vam transtvu takoder Vas mozem savjetovati u vezi
rado pomoci. sa konstrukcijom odgovaraju¢ih masinskih

-~ . . . naprava.
Za rje3avanje kompleksnih problema s prim- P

jenom i koristenjem dodatno Vam stoje na Molimo kontaktirajte nas.
raspolaganju nasi tehnicki savjetnici kupaca sa
kvalifikovanim stru¢nim znanjem.
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PFERD

PFERD kvalitet

Stacionarne rezne ploc¢e od PFERD-a razvija-
ju, proizvode i ispituju se uz najvise zahtjeve
kvaliteta.

Istrazivanje i razvoj, sopstvena gradnja masina
i postrojenja te stalna provjera i daljnji razvoj
standarda kvaliteta i sigurnosti u sopstvenim
laboratorijama je garant.

PFERD-ovo upravljanje kvalitetom je
certifikovana po I1SO 9001.

Podrucja koristenja

Rezno-odsjecanje je jedan od najucinkovitijih
i isplativih postupaka rezanja i koristi se u
sliedec¢im podru¢jima:

Valjaonice

Ljevaonice

Masinogradnja

Gradnja celika

Odrzavanije $ina

Kovacnice i njihove zavrsne linije

Laboratorije

PFERD je suosnivac oSa

PFERD se, zajedno sa drugim proizvodacima,
dobrovoljno obavezao proizvoditi kvalitetan
alat u skladu sa najvisim sigurnosnim stan-
dardima. Firme ¢lanice oSa vrse proizvodnju u
skladu sa najstrozijim smjernicama na svijetu.
One vrse stalnu kontrolu sigurnosti i kvaliteta
svojih proizvoda. PFERD alati oznaceni su oSa

zastitnim znakom. .1 @
oS A
| I— |

m Verband Dewlscher
Sclkleifminelweelin

Molimo Vas obratite paznju na sigurnosne
napomene Udruzenja njemackih fabrika za
proizvodnju brusnih sredstava (VDS).
Daljnje informacije moZzete naci pod:
www.pferd.com

Sigurnosna norma

Rezne ploce od PFERD-a odgovaraju

najvisim sigurnosnim zahtjevima i oznacene su
prema EN 12413 za brusna tijela od vezanih
brusnih sredstava.

Rezne ploce za stacionarno koristenje
Opce i tehnicke informacije

Prednosti stacionarnog reznog-
odsjecanja

Univerzalni rezni postupak za sve cCelike, li-
jevano zeljezo, legure od nezeljeznih metala
i posebne legure kao $to su legure na bazi
nikla i titanija koje se ne mogu pilati odn.
autogeno rezati

Zbog glatkih povrsina rezanja i Cistih rezova
pri hladnom rezanju nije potrebna naknadna
obrada

Kratko vrijeme potrebno za rezanje neovisno
od kvaliteta materijala

Znatno manje stvaranje srhova pri vru¢em
rezanju nego pri vru¢em pilanju.

Nizi nivo buke nego pri vru¢em pilanju
Primjer:

Vruce rezanje/odsjecanje: 85-95 dBA

Vruce pilanje: 105-110 dBA
Zahvaljujuci stalnom samoostrenju, kvalitet
rezanja ostaje jednak tokom cijelog vremena
koristenja rezne ploce sve do potpune
potrodnje

Mogu¢nost rezanja vec¢ ohladenih valjanih

ili kovanih elemenata na vru¢im reznim
linijama.

NajviSa radna brzina

Najvisa radna brzina [m/s] je oznacena

na etiketama na proizvodima i pakovaniji-
ma proizvoda pomocu traka u boji koja je
prikazana u EN 12413. Podaci o maksimalno
dozvoljenom broju okretaja se odnose na
nominalni promjer nekoristenih ploca.

Maksimalna radna
brzina

Trake u boji

FEPA

Sigurnosne preporuke FEPA-
e su spremne za skidanje
pod www.pferd.com.

PFERD pakovanje

PFERD stacionarne rezne ploce isporucuje u
robustnom industrijskom pakovanju koje alate
stiti od ostecenja. U tabelama sa proizvodima
mozete nadi jedinicu pakovanja (VE). Vazne
informacije kao $to su broj artikla, naziv, EAN
Sifra i tehnicki podaci moZete naci na etiketi na
pakovanju.

Sigurnosne napomene
= Nositi zastitu za oci!

= Nositi zastitu za sluh!

= Nositi masku protiv prasine!

= Nositi rukavice!

_ Molimo obratiti paznju na
sigurnosne napomene!

= Ne koristiti ostecene ploce!

_ Nije dopusteno za slobodnoru¢no i
ruc¢no vodeno brusenje!

®OOSOE®

PFERDVIDEO

Daljnje informacije mo\ete
dobiti ovdje ili pod
www.pferd.com
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PFERD

Rezne ploce za stacionarno koristenje
Brzi put do optimalnog alata

Linije proizvoda Univerzalna linija PS-FORTE (PSF) Linija performanse SG-ELASTIC (SG)

Za razli¢ite zadatke rezanja u industriji i zanatu
PFERD nudi stacionarne rezne rezne ploce u o
dvije linije proizvoda sa razli¢itim obiljezjima Za univerzalna koriétenja Najsira paleta alata za
. o profesionalna koristenja
shage u industriji i zanatu . s
u industriji i zanatu

0 Pogonska masina + RREIEGE] sl © Zadatak obrade =54 Optimalni alat

Polazeci od snage raspolozive pogonske masine @ materijala koji treba rezati @ i zadatka obrade @ pregled prikazuje razlicite alate iz kataloskog
programa i pomaze Vam da odaberete optimalni.

© Pogonska masina ® Materijal © Zadatak obrade lzvedba Strana
CHOPSAW PS-FORTE —
Celik Rezanje punog materijala, profila i cijevi I g
' SG-ELASTIC e
Tvrdoca K 7
PS-FORTE [
Plemeniti celik (INOX) Rezanje punog materijala, profila i cijevi ;\gfjé)lff\SKTIC [ [r— 6
<3 KW Turdoca K 7
SG-ELASTIC
Celik Rezanje punog materijala, profila i cijevi Tvrdoca L 8
CHOPSAW-HD lvGrd:EZS(?I'IC g
Plemeniti celik (INOX) Rezanje punog materijala, profila i cijevi Tvr:ioc’a L (R 8
. o . " S SG-ELASTIC ]
Lijevano Zeljezo Rezanje punog materijala, profila i cijevi Turdoca L 9
. . o SG-ELASTIC o
Kamen Rezanje punog materijala, profila i cijevi Tvrdoca L 9
SG-ELASTIC
) Tvrdoca Q 9
Celik Rezanije sina
Colik Stvaranje preciznih rezova, SG-ELASTIC
rezanje laboratorijskih uzoraka Tvrdo¢a H 10
T Stvaranje preciznih rezova, SG-ELASTIC
Pzt @< {10y rezanje laboratorijskih uzoraka Tvrdoca H 10
SG-ELASTIC
Tvrdoca T 10
HEAVY DUTY Tvidoca P 10
Celik Rezanje punog materijala, profila i cijevi WIREE) 10
! Tvrdoca L 11
Tvrdoca N 11
Tvrdoca Q 11
Tvrdoca S 11
SG-ELASTIC
Lijevano Zeljezo Rezanje punog materijala, profila i cijevi LoElEs | S
! Tvrdoc¢a P 10
Tvrdo¢a R 10

Posebno za Vase primjene proizvest ¢emo na Va$ upit rezne ploce za stacionarno koristenje do promjera od
1.250 mm u efikasnom PFERD kvalitetu. Molimo obratite nam se. Nasi iskusni tehnicki savjetnici ¢e Vam rado 12
pomoci dalje.

Posebne izrade
do 2 1.250 mm

:= Sa jednom tkaninom u sredini za E Sa dvije vanjske tkanine
agresivno rezanje bez srhova za visoku stabilnost strana
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Rezne ploce za stacionarno koristenje
Oznaka, etiketa, oznacavanje bojama

PFERD oznaka
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4

123 45678 9

10 11

Sigurnosni standard
0Sa

Piktogrami

Sigurnosne napomene

Oznaka bojama
linije proizvoda

Evropska
1 Najvise radna brzina u [m/s] norma PFERD
2 Naziv i oblik alata 5@@
T =ravna izvedba Oznaka prema
PT = koljencasta izvedba P EN Germany
CT  =konusna izvedba
3 Vanjski promjer ooy e o
Vanjski g D u [mm] Najveca radna :
350 x 3,0 x 254 mm
; g x1° EAN barkod
4 Sirina diska brzina [m/s] B e
Sirina T u [mm] Maks. dozv. QEE
. . S5
5 Brusna sredstva broj okrtaja gss
A = Korund ' :3,3
C = Silicij-karbid P— gE
ZA = Cirkonski korund/korund =
6 Velic¢ina zrna
Veli¢ina zrna prema I1SO 8486
7 Stepen tvrdoce (karakteristika ploce) 80T 350-3,0 A 30, L SG-CHOP-HD-INOX
Stepen [Karakteris- |Grupe materijala Stahl ]nsi:)e)?ls Ai;ileers-sAcem
K Celik, plemeniti ¢elik
mekano (INOX)
Linija performanse SG-ELASTIC (SG)
H veoma Celik, plemeniti ¢elik
mekano (INOX), lijevano zeljezo Oznaka prema EN 12413 Oznaka bojama dviju linije
veoma Celik, plemeniti celik A
K mekano (INOX) 112 330 Ili BSF 860 prOIZVOda
Celik, plemeniti celik Tery—
(INOX), lijevano Zzeljezo, : : x inija performanse
L MEKSNG kamen, umijetni materi- 1 Vista 'fbhk ploce o¢ SG-ELASTIC (SG)
jali, nezeljezni metali 41 = Ravna rezna ploca
N mekano Celik 42 = Koljencasta rezna ploca
o sredn!e—tvrdo Cve”k — — 2 Naziv brusnog zrna
P srednje-tvrdo | Celik, lijevano Zeljezo A — Korund
Q srednje-tvrdo | Celik c ;Silicij-karbid
: :[32 g::::i Njevano Zeljezo ZA = Cirkonski korund/korund Oznaka bojama materijala koje je
T veoma tvrdo | Celik, lijevano Zeljezo 3 Veli¢ina zrna pOtrebno obraditi
Veli¢ina zrna prema I1SO 8486
8 PFERD linija proizvoda
Univerzalna linija PS-FORTE (PSF) 4 Stepen tvrdoce (karakteristika ploce) R
Linija performanse SG-ELASTIC (SG) Stepenovanje stepena tvrdoca vrsi se Materijal = boja Strana
pomocu slova u abecednom redoslijedu, Celik
9 Produktgruppe . ] uzlazno od veoma mekanog do veoma = crna 6
CHOPSAW = za agresivno rezanje s tvrdog (A do 2).
malo srha T
. Pl ti Celik (INOX
CHOPSAW-HD = za visoku stabilnost 5 Vezivo @ _erIT:/gl | celik ( ) 6
strana BF = Vezivo od vjestacke smole =P
RAIL = za $ine ojacano vlaknima sa tkaninom
LABOR =za Iab?lrator.uske uzorke & Najveca radna brzina u [m/s] Linija performanse SG-ELASTIC (SG)
HEAVY DUTY = za masine visoke snage Materijal = boja Strana
10 Grupa materijala 7
Vidi takoder tacku 7 @ Celik 8
11 Promijer rupe =(crna 9
@ rupe H u [mm] 1
Celik/lijevano Zeljezo 10
= crna/crvena
e 7
Plemeniti celik (INOX) 8
=plava 10
Kamen/lijevano Zeljezo 9
= zelena/crvena
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PFERD

Rezne ploce za stacionarno koristenje
Univerzalna linija PS-FORTE, CHOPSAW

Alat sa veoma dobrim ucinkom rezanja tvrdoce <3 KW
K's tkaninom u sredini. Za agresivno rezanje s
malo srha.

Celik

Prednosti:
Dug vijek trajanja
Brzo rezanje
Manje trenje sa strana
Za univerzalne zadatke rezanja

Brusno sredstvo: Korund A

Obradive sirovine:
Celik

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuke za primjenu:
Odli¢ni rezultati pri rezanju na pogonskim
masinama sa snagom do 3 KW

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. dopust.

4007220 [mm (inc)] broj okretaja @
[min"]
Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)
80 T 300-2,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 832264 41 A 36 K BF 80 300x2,8x25,4(1) 5.100 20
80 T 350-2,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 817605 41 A 36 K BF 80 350 x 2,8 x 25,4 (1) 4.400 10
80 T 400-3,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 832271 41 A 36 K BF 80 400 x 3,8 x 25,4 (1) 3.800 10

Alat sa veoma dobrim uc¢inkom rezanja tvrdo¢e  Obradive sirovine:
K's tkaninom u sredini. Za agresivno rezanje s Plemeniti celik (INOX)
malim brojem srhova.

INOX

Zadaci obrade:
Prednosti: Rezanje punog materijala, profila i cijevi
Dug vijek trajanja
Brzo rezanje
Manje trenje sa strana
Za univerzalne zadatke rezanja

Preporuke za primjenu:
Odli¢ni rezultati rezanja na pogonskim
masinama snage do 3 KW

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH  Maks. dopust.
4007220 [mm (inc)] broj okretaja @
[min]
Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)
80 T 300-2,8 A 36 K PSF-CHOP-INOX/25,4 950180 41 A 36 K BF 80 300 x 2,8 x25,4 (1) 5.100 20
80 T 350-2,8 A 36 K PSF-CHOP-INOX/25,4 950197 41 A 36 K BF 80 350 x 2,8 x 25,4 (1) 4400 10
80 T 400-3,8 A 36 K PSF-CHOP-INOX/25,4 950210 41 A 36 K BF 80 400 x 3,8 x 25,4 (1) 3.800 10
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PFERD

< 3 Kw

Oznaka

Rezne ploce za stacionarno koristenje
Linija performanse SG-ELASTIC, CHOPSAW

Alat sa veoma dobrim ucinkom rezanja tvrdoce
K's tkaninom u sredini. Za agresivno rezanje s
malim brojem srhova.

Prednosti:

% Dug vijek trajanja

% Brzo rezanje

[ Manije trenje sa strana

1 Za zahtjevne zadatke rezanja
Brusno sredstvo: Korund A
Obradive sirovine:

Celik

Zadaci obrade:

Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Celik

Preporuke za primjenu:
1 Odli¢ni rezultati rezanja na pogonskim
masinama snage do 3 KW

Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)

80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP/25,4
80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP/32,0
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP/25,4
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP/32,0
80 T 400-3,8 A 36 K SG-CHOP/25,4
80 T 400-3,8 A 36 K SG-CHOP/32,0

Alat sa veoma dobrim uc¢inkom rezanja tvrdoce
K's tkaninom u sredini. Za agresivno rezanje s
malim brojem srhova.

Prednosti:

M Dug vijek trajanja

M Brzo rezanje

M Manje trenje sa strana

M Za zahtjevne zadatke rezanja

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Oznaka

Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)

80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4
80 T 400-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4

EAN EN-oznaka DxTxH Maks. dopust.
4007220 [mm (inc)] broj okretaja @

[min]
629123 41 A 36 K BF 80 300 x 2,8 x 25,4 (1) 5.100 20
639573 41 A 36 K BF 80 300 x 2,8 x32,0 (1 1/4) 5.100 20
629154 41 A 36 K BF 80 350x2,8x25,4 (1) 4.400 10
639597 41 A 36 K BF 80 350 x 2,8 x 32,0 (1 1/4) 4.400 10
638675 41 A 36 K BF 80 400 x 3,8 x 25,4 (1) 3.800 10
639610 41 A 36 K BF 80 400 x 3,8 x 32,0 (1 1/4) 3.800 10

Obradive sirovine:
Plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade:

Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuke za primjenu:

1 Odli¢ni rezultati rezanja na pogonskim
masinama snage do 3 KW

INOX

EAN EN-oznaka DxTxH Maks. dopust.
4007220 [mm (inc)] broj okretaja
[min]

803219 41 A 36 K BF 80 300 x 2,8 x 25,4 (1) 5.100
639634 41 A 36 K BF 80 350x 2,8x 25,4 (1) 4.400
669303 41 A 36 K BF 80 400 x 2,8 x 25,4 (1) 3.800
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PFERD

Rezne ploce za stacionarno koristenje
Linija performanse SG-ELASTIC, CHOPSAW-HD

Celik Alat u tvrdo¢ama L i O s dvije vanjske tkanine.
Za zadatke rezanja koji zahtjevaju visoku
stabilnost.

Prednosti:

1 Velika stabilnost strana

M Veoma dug vijek trajanja

[0 Za zahtjevne zadatke rezanja

Brusno sredstvo: Korund A

Obradive sirovine:

Celik

Zadaci obrade:

Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuke za primjenu:
M Najbolji rezultati rezanja na pogonskim
masinama visoke snage

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH  Maks. dopust.
4007220 [mm (inc)] broj okretaja @
[min-']
Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)
80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 629185 41 A 30 L BF 80 300 x 3,0 x 25,4 (1) 5.100 20
80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639580 41 A30LBF80 300 x 3,0 x 32,0 (1 1/4) 5.100 20
80 T 300-3,4 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540299 41 A 30 O BF 80 300 x 3,4 x 25,4 (1) 5.100 20
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 629130 41 A 30 L BF 80 350 x 3,0 x 25,4 (1) 4400 10
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639603 41 A 30 L BF 80 350 x 3,0 x 32,0 (1 1/4) 4.400 10
80 T 350-3,8 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540329 41 A 30 O BF 80 350 x 3,8 x 25,4 (1) 4.400 10
80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 638682 41 A 30 L BF 80 400 x 4,0 x 25,4 (1) 3.800 10
80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639627 41 A 30 L BF 80 400 x 4,0 x 32,0 (1 1/4) 3.800 10
Maksimalna radna brzina 100 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)
100 T 350-4,2 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540336 41 A 30 O BF 100 350 x 4,2 x 25,4 (1) 5500 10
INOX Alat visokog ucinka rezanja u tvrdo¢i L i s

dvije vanjske tkanine. Za zadatke rezanja koji
zahtjevaju visoku stabilnost.

Prednosti:

1 Velika stabilnost strana

M Veoma dug vijek trajanja

[0 Za zahtjevne zadatke rezanja

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:
Plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuke za primjenu:
% Najbolji rezultati rezanja na pogonskim
masinama visoke snage

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. dopust.
4007220 [mm (in¢)] broj okretaja @
[min-]
Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)
80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950227 41 A30LBF 80 300 x 3,0 x 25,4 (1) 5.100 20
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950234 41 A 30 L BF 80 350 x 3,0 x 25,4 (1) 4400 10
80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950272 41 A 30 L BF 80 400 x 4,0 x 25,4 (1) 3.800 10
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PFERD 3 _ o
: < Rezne ploce za stacionarno koristenje

Linija performanse SG-ELASTIC, CHOPSAW-HD

Alat visokog ucinka rezanja u tvrdociLi s
dvije vanjske tkanine. Za zadatke rezanja koji
zahtjevaju visoku stabilnost.

Lijevano zeljezo/kamen

Prednosti:

I Velika stabilnost strana

M Veoma dug vijek trajanja

I Za zahtjevne zadatke rezanja

Brusno sredstvo: Silicij-karbid C

Obradive sirovine:
Lijevano zeljezo, kamen, umjetni materijal,
nezeljezni metali

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuke za primjenu:
% Najbolji rezultati rezanja na pogonskim
masinama visoke snage

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. dopust.
4007220 [mm (inc)] broj okretaja @
[min-]
Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)
80 T 300-3,0 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4 540268 41 36 L BF 80 300 x 3,0 x 25,4 (1) 5.100 20
80 T 350-3,4 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4 540275 41 36 L BF 80 350 x 3,4 x 25,4 (1) 4400 10
80 T 400-4,0 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4 540282 4136 L BF 80 400 x 4,0x 25,4 (1) 3.800 10

Linija performanse SG-ELASTIC, RAIL

5Iat tvrdoce Q za brzo i ekonomic¢no rezanje Celik
sina.

Prednosti:

1 Agresivno rezanje

I Najvisi kvalitet rezanja
I Optimalan vijek trajanja

Brusno sredstvo: Korund A
Obradive sirovine:

Celik

Zadaci obrade:

Rezanje Sina

Preporuke za primjenu:
% Najbolji rezultati rezanja na pogonskim
masinama visoke snage

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. dopust.
4007220 [mm (in¢)] broj okretaja @
[min-"]
Maksimalna radna brzina 100 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)
100 T 300-3,8 A 24 Q SG-RAIL/22,23 539705 41 A 24 Q BF 100 300 x 3,8 x 22,23 (7/8) 6.400 20
100 T 300-3,8 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539712 41 A 24 Q BF 100 300 x 3,8 x 25,4 (1) 6.400 20
100 T 350-3,8 A 24 Q SG-RAIL/22,23 539729 41 A 24 Q BF 100 350 x 3,8 x 22,23 (7/8) 5.500 10
100 T 350-3,8 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539736 41 A 24 Q BF 100 350 x 3,8 x 25,4 (1) 5.500 10
100 T 400-4,2 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539743 41 A 24 Q BF 100 400 x 4,2 x 25,4 (1) 4800 10
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Rezne ploce za stacionarno koristenje : K

Linija performanse SG-ELASTIC, LABOR

Alat visokog ucinka rezanja tvrdoce H za
stvaranje preciznih rezova i brzo rezanje
laboratorijskih uzoraka.

INOX/¢€elik

Prednosti:

I Posebno za metalografsko uzimanje uzoraka
I Najvisi kvalitet rezanja

I Armirana izvedba za visoku stabilnost

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:
Plemeniti celik (INOX), celik, lijevano zeljezo

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuke za primjenu:

I Zbog svoje konstrukcije je predviden samo
za koristenje na stacionarnim preciznim
masinama za rezanje

I Takoder odgovara za primjene mokrog

rezanja

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. dopust.
4007220 [mm (in¢)] broj okretaja @

[min]

Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)

SG-LAB-INOX

80 T 150-1,0 A 60 H SG-LAB-INOX/22,23 804124 41 A 60 H BF 80 150 x 1,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25

80 T 230-1,5 A 60 H SG-LAB-INOX/22,23 804865 41 A 60 H BF 80 230 x 1,5x22,23(7/8) 6.600 25

80 T 250-1,8 A 46 H SG-LAB-INOX/32,0 804919 41 A 46 H BF 80 250 x 1,8 x 32,0 (1 1/4) 6.100 20

SG-LAB

80 T 300-2,0 A 46 H SG-LAB/32,0 804926 41 A 46 H BF 80 300x2,0x32,0(11/4) 5.100 20

80 T 350-2,5 A 46 H SG-LAB/32,0 805596 41 A 46 H BF 80 350x2,5x32,0(11/4) 4.400 10

80 T 400-3,0 A 46 H SG-LAB/32,0 805657 41 A 46 H BF 80 400 x 3,0x 32,0 (1 1/4) 3.800 10

Linija performanse SG-ELASTIC, HEAVY DUTY

Alat s Sirokim spektrom stepena tvrdoce za
najvise zahtjeve prema zadatku obrade.

Lijevano zeljezo/celik

Prednosti:
I Optimalni vijek trajanja
M Optimalni rezultati rezanja

Brusno sredstvo: Cirkonski korund/korund
ZA

Obradive sirovine:
Lijevano zeljezo, celik

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Preporuke za primjenu:
¥ Najbolji rezultati rezanja na stacionarnim
masinama visoke snage

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. dopust.
4007220 [mm (inc)] broj okretaja @

[min-]

Maksimalna radna brzina 100 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)

100 T 400-4,8 ZA 24 T SG-HD/40,0 539965 41 ZA 24T BF 100 400 x 4,8 x40,0(11/2) 4800 10

100 T 500-5,6 ZA 24 T SG-HD/40,0 803462 41 ZA 24T BF 100 500 x 5,6 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5

100 T 600-7,8 ZA 24 P SG-HD/60,0 803486 41 ZA 24 P BF 100 600 x 7,8 x 60,0 (2 3/8) 3.200 5

100 T 600-8,0 ZA 24 R SG-HD/60,0 166437 41 ZA 24 R BF 100 600 x 8,0 x 60,0 (2 3/8) 3.200 5
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Rezne ploce za stacionarno koristenje
Linija performanse SG-ELASTIC, HEAVY DUTY

Alat s sirokim spektrom stepena tvrdoce za
najvise zahtjeve prema zadatku obrade.

Preporuke za primjenu:
1 Najbolji rezultati rezanja na stacionarnim
masinama visoke snage

Celik

Prednosti:
1 Optimalni vijek trajanja
W Optimalni rezultati rezanja

Brusno sredstvo: Korund A

Obradive sirovine:
Celik

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. dopust.
4007220 [mm (inc)] broj okretaja @
[min7]
Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)
80 T 300-3,4 A 24 Q SG-HD/25,4 166185 41 A 24 Q BF 80 300 x 3,4 x 25,4 (1) 5.100 20
80 T 350-3,8 A 24 Q SG-HD/25,4 166260 41 A 24 Q BF 80 350 x 3,8 x 25,4 (1) 4.400 10
80 T 400-4,2 A 24 Q SG-HD/40,0 166307 41 A 24 Q BF 80 400 x 4,2 x 40,0 (1 1/2) 3.800 10
80 T 500-5,5 A 24 Q SG-HD/40,0 166321 41 A 24 Q BF 80 500 x 5,5x 40,0 (1 1/2) 3.100 5
Maksimalna radna brzina 100 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)
100 T 250-1,8 A 24 Q SG-HD/30,0 539873 41 A 24 QBF 100 250 x 1,8 x 30,0 (19/16) 7.600 20
100 T 250-1,8 A 24 Q SG-HD/32,0 803257 41 A 24 QBF 100 250 x 1,8 x 32,0 (1 1/4) 7.600 20
100 T 300-3,0 A 24 N SG-HD/40,0 539842 41 A 24 N BF 100 300 x 3,0 x 40,0 (1 1/2) 6.400 20
100 T 300-3,6 A 24 Q SG-HD/40,0 166253 41 A 24 QBF 100 300 x 3,6 x 40,0 (1 1/2) 6.400 20
100 T 350-3,8 A 24 N SG-HD/40,0 539859 41 A 24 N BF 100 350 x 3,8 x 40,0 (1 1/2) 5500 10
100 T 350-4,0 A 24 Q SG-HD/25,4 166284 41 A 24 Q BF 100 350x40x254(1) 5,500 10
100 T 400-4,3 A 24 N SG-HD/40,0 539866 41 A 24 N BF 100 400 x 4,3 x 40,0 (1 1/2) 4.800 10
100 T 400-4,6 A 24 S SG-HD/40,0 166314 41 A 24 S BF 100 400 x 4,6 x 40,0 (1 2) 4.800 10
100 T 400-4,8 A 24 Q SG-HD/40,0 539880 41 A 24 QBF 100 400 x 4,8 x 40,0 (1 1/2) 4800 10
100 T 500-6,3 A 24 L SG-HD/40,0 803417 41 A 24 L BF 100 500 x 6,3 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5
100 T 500-5,8 A 24 N SG-HD/40,0 166338 41 A 24 N BF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5
100 T 500-5,8 A 24 Q SG-HD/40,0 539897 41 A 24 QBF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5
100 T 500-5,8 A 24 S SG-HD/40,0 539958 41 A 24 S BF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 2) 3.800 5
100 T 600-7,6 A 24 N SG-HD/60,0 166482 41 A 24 N BF 100 600 x 7,6 x 60,0 (2 3/8) 3.200 5

Prstenovi za smanjivanje

Prstenovi za smanjivanje omogucavaju sigurno
prilagodavanje standardne rupe manjoj
dimenziji rupe.

Sigurnosne upute:

I Obratite paznju na to da su prirubnice
dobro pritegnute otpozadi na pogonskoj
masini kako bi bilo moguce sigurno
namontirati alate

Prstenovi za smanjivanje

Prednosti:

I Fleksibilno prilagodavanje uslovima
pogonske masine

[ Sa prirubnicom, kako bi se sprjecilo prolazak

kroz rupu
Oznaka EAN Vanjski o Unutrasnji o Sirina @
4007220 [mm] [mm] [mm]
RDR 25,4-20-3,0 956205 254 20 3,0 5
RDR 25,4-22,2-3,0 956212 25,4 22,23 3,0 5
RDR 40-25,4-3,0 956199 40 25,4 3,0 5
RDR 40-25,4-4,5 176306 40 25,4 4,5 5
RDR 40-30-3,0 956182 40 30 3,0 5
RDR 40-30-4,5 176283 40 30 4,5 5
RDR 40-32-3,0 956090 40 32 3,0 5
RDR 40-32-4,5 176276 40 32 4,5 5
RDR 60-40-6,5 956229 60 40 6,5 5
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Rezne ploce za stacionarno koristenje
Posebne izvedbe
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PFERD

Rezne ploce za stacionarno koristenje
Posebne izvedbe

Dimenzije i izvedbe prema
zahtjevima kupca

Ukoliko nas kataloski program nije dovoljan za
rjeSavanje Vaseg zadatka obrade, PFERD ce na

upit posebno za Vasu primjenu proizvesti rezne
ploce u efikasnom PFERD kvalitetu.

cT T PT
Konusna izvedba Ravna izvedba Koljencasta izvedba
i D | 0 D o iA D _i
T T ] tr S !
H H H
Podrucje koristenja: Podrucje koristenja: Podrucje koriStenja:
Posebno dobro odgovara za koristenje u Odgovara za koristenje u konstrukciji celika Posebno dobro odgovara za koristenje u
Celi¢noj industriji i postrojenja u industriji celika i ljevaonica- lievaonicama
Prednosti: ma Prednosti:
Manije trenje sa strana Prednosti: Montazna plocica ne strsi van boc¢ne strane
Posebno od prednosti kod dubokih rezova i Moguce univerzalno koristiti rezne ploce
pri popre¢nom rezanju Moguce cisto skidanje savova kod lijevanih
elemenata
Dodatna obrada po pravilu nije potrebna
Vanjski o o rupe Vanjski o o rupe Vanjski @ o rupe
D [mm] H [mm] D [mm] H [mm] D [mm] H [mm]
1.250 127/152,4/230 - - - -
1.000 100/127/152,4 - - - -
800 80/100/152,4 800 80/100/152,4 800 80/100/152,4
- - 700 60/80/100 700 60/80/100
- - 660 40/60/80 - -
- - 600 40/60/76,2 600 40/60/76,2
- - 500 40/60/76,2 500 40/60/76,2
- = 450 25,4/32/40 = -
- - 400 25,4/32/40 400 25,4/32/40
- - 350 25,4/32/40 - -
- - 300 25,4/32/40 - -
- - 250 25,4/30/32 - -

Druge izvedbe i @ rupa moguce je dobiti na upit. Kontaktirajte nas!
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Rezne ploce za stacionarno koristenje

Posebne izvedbe

Primjer strukture rezne ploce

Uobicajena izvedba

Uobicajena izvedba

Za stacionarno rezanje se koriste rezne ploce

vezane umjetnom smolom i armiranim vlakni-

ma koji se sastoje od Cetiri komponenti:

© Brusno sredstvo

@ Sredstvo za vezivanje koje integrise brusno
zrno u reznoj ploci

@ Slojevi tkanine/prirubna tkanina koji osigura-
vaju sigurnost i stabilnost rezne ploce

O Brusno-aktivni aditivi

Mogucnosti koristenja rezanja

U ovisnosti od materijala koji treba da se reze, razlikuje se izmedu hladnog, toplog i vru¢eg rezanja.

Uslovi koristenja Hladno rezanje

Parametri rada
Temperatura materijala T
Obodna brzina V_*

Specifi¢ni ucinak rezanja Z

do 100 °C

80 do 100 m/s

4 do 15 cm?/s

PFERD

lzvedba sa ¢eli¢nim jezgrom

@ Celi¢no jezgro
® Prirubna tkanina

® Slojevi tkanine

O + ® + O ezana brusna sredstva

Izvedba sa celi¢nim jezgrom

Rezna ploca sa celi¢nim jezgrom koju je razvio
i patentirao PFERD odlikuje se po masivnom
Celicnom osnovnom tijelu @ sa slojevitom
strukturom koja ne sadrzi udio brusnih sreds-
tava.

Posebna struktura alata nudi sledece prednosti:

1. Moguce koristenje manjih montaznih
prirubnica
Prednosti:
Moguce koristiti vecu povrsinu ploce
Rezanje vecih presjeka materijala
Smanjivanje troskova rezanja

Toplo rezanje

100 do 600 °C

80 do 100 m/s

8 do 20 cm?/s

* Molimo obratite paznju na maksimalnu radnu brzinu rezne ploce.

2. Povecanje stabilnosti strana rezne ploce
Prednosti:
Stabilnije rezanje sa manje vibracije
Manje opterecenje bukom
DuZe vrijeme trajanja
Vece skidanje materijala
Maniji vremenski utrosak pri rezanju

3. Smanjivanje Sirine rezne ploce
Prednosti:
Potrebna manja pogonska snaga
Manje gubitka reznog materijala
Smanijeni otpad od strugotine odn. cundra

4. Bez troskova za zbrinjavanje ostataka
ploce

Vruce rezanje

600 do preko 1.000 °C

80 do 100 m/s

15 do 35 cm?/s
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: < Rezne ploce za stacionarno koristenje

Posebne izvedbe

Rezni postupci

U ovisnosti od materijala i zadatka obrade se razlikuju rezni postupci prema rasporedu i relativnom
kretanju rezne ploce i izratka.

Vertikalno rezanje Kretajuce rezanje Rezanje uz okretanje Indeksno rezanje Njihajuce rezanje

Podrucje koristenja: Podrucje koristenja: Podrucje koristenja: Podrucje koristenja: Podrucje koristenja:

1l Za rezanje pojedinacnih I Za rezanje nekoliko iz- I1l Za rezanje veoma velikih 1 Za rezanje jako velikih I% Za razdvajanje negativnih
izradaka i malih tzv. uskih radaka koji su postavljeni cijevi te okruglih punih okruglih punih materijala otisaka i lijevanih Savova
slojeva materijala jedan pored drugog te materijala i blokova u ljevaonicama

1 Veoma rasprostranjeni za rezanje tabla, ploca i . I Posebno u fabrikama I% Zahtjevni zadaci pri mok-

; Postupak rezanja: (o L : .
rezno postupak limova Celika i ljevaonicama rom brusenju
I Izradak se tokom postup-
. I Posebno u ulaznom ) , . .

Postupak rezanja: dijelu valjaonice nakon ka rezanja stalno okre¢e  Postupak rezanja: Postupak rezanja:

% Rezna ploca presijece hladenja Prednosti: I Izradak se reze pomocu M Rezna ploca se krece u
izradak u radijalnom lr(le\/l nosti: Koritteni lih nekoliko djelomic¢nih izradak koji treba rezati
pokretu preko zglobnog  Postupak rezanja: oguce or'S.EnJT matl rezova. Nakon svakog sa dodatnim kretanjem
sredista M Rezna ploca u jednom - Erc;mjbera Anllnh[Sliercs djelomi¢nog reza se prema naprijed i nazad

. ciklusu prereze cijelu EIE =T [PXefafelns= izradak okrece (2-4 pri kretaju¢em rezanju

Prednosti: ka snaga

3irinu slojeva razlicitih djelomic¢na reza, 180-90°

| P_roizv9di minimalne presjeka I Mala temperatura izratka djelomicno okretanje, u Prednosti: _
vibracije _ ] ovisnosti od dimenzija % Potrebna manja pogons-
[0 Kratka vremena rezanja  Prednosti: materijala) ka snaga
I Manje opterecenje rezne [ Kratka vremena rezanja i 1% Niska temperatura izratka
ploce kod malih dimenzi- & Veoma velik propusni Prednosti: % Optimalno odvodenje
ja materijala ucinak I Moguca obrada veoma strugotine

velikih presjeka materijala
pomocu manjih promjera
ploca

Besprijekorno postavljanje
reznih ploca

Pravilna montaza je uslov za optimalan ucinak @ Prirubnica
reznih ploca i od velikog znacaja za sigurnost
korisnika. Skica koja se nalazi pored pokazuje
ispravno postupanje:
© Vreteno masine sa visokom koncentri¢nosc¢u
@ Prirubnice jednake veli¢ine
® Meduslojevi od papira ukoliko budu potreb-
ni za sigurnu montazu i sigurno koristenje
Nase preporuke:
1 Nakon svake druge zamijene ploce promi-
jeniti meduslojeve od papira
1 Od promijera ploce > 400 mm obavezno
promijeniti medusolojeve od papira

© Masinsko vreteno

Sigurnosne napomene:

Sigurno koristenje PFERD alata ovisi o upotrebi T
besprijekornog sistema stezanja. Obje prirub- —
nice, izmedu kojih je montirano brusno tijelo, — =
moraju imati isti vanjski promjer i jednake
kontaktne povrsine (po EN 13218, ANSI B7.1,
AS 1788.1).
ispravno pogre3no
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Rezne ploce za stacionarno koristenje

Posebne izvedbe

Pakovanja

Jedinicu i vrstu pakovanja ¢emo prilagoditi Vasim individualnim Zeljama. Raspoloziva su tri pakovanja. Molimo Vas da ih navedete kod narudzbe.

Kutija

Transport i skladistenje

Kako bi se sprijecilo ostecenje reznih ploca
zbog nepropisnog transporta ili nepovoljnih
utjecaja okoline pri skladistenju, npr. UV
zracenje, temperatura ili vlaga, molimo da
obratite paznju na sliedece napomene:

[ Transportujte i skladistite rezne ploce po
mogucnosti u originalnom pakovanju i tako
da leze na ravnoj povrsini, npr. u regalima ili
tako da stoje ispravno u stalku

1 Izbjegavajte savijanje alata

Paleta

1 Obratite paznju na to da se rezne ploce
skladiste u suhim prostorijama sa jednakim
temperaturama i bez mraza

1 Potrosite isporuke u redoslijedu njihovog
prijema

Preporuka:

Sobna temperatura: 18-22 °C

Relativna vlaznost vazduha: 45-65 %

Bez izloZenosti direktnoj suncevoj svjetlosti

n _22°C kP

A TR

Karton

Napomene u vezi s skladistenjem
konusnih ploca (CT)

Konusne rezne ploce se moraju skladistiti sa
meduslojem od papira, kako bi se konusni dio
zastitiploca.

PFERD isporucuje rezne ploce koje ve¢ imaju
meduslojeve od papira.

D

il

e e
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