LJEPILA | SREDSTVA
ZA BRTVLJENJE
TRANSPORT

MMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMM



Poglavije I.

PoglavIJe Il.

PUR ljepila i sredstva za brtvljenje
Kdrapur 115 - Kérapur 125

Koérapur 128 - Kérapur 128 / 2-K
KORAPUR 140 - KORAPUR 140 / 2-K

Silna termirana ljepila i sredstva za brtvljenje

KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

PoglavIJe Il.

Kdrapop 225 - Kérapop 225 / 2-K
Kdrapop 235 - Kérapop 240
Kdrapop 316 - Kérapop 330

2-k-PUR ljepilo
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Poglavlje VI.
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Poglavlje VII.

Kdrapur 666 - Kdrapur 672
Kdrapur 840 - Kdrapur 842
Kérapur 572 - Kdrapur 648

Disperzijska ljepila

Koracoll WB 12
Koracoll 3350

Ljepila na bazi otapala i polimerna ljepila

Kdrapren FU 35 - Kérapren FU 36
Kératac C 12 - Kératac DF 841

Butilna i silikonska sredstva za brtvljenje

Kddiplast CT 100 - Kddiplast CS
Kaédisil N - Kéditec 114

Akrilatne ljepljive trake

16.
17.

Poglavlje VIII.

18.
19.

Poglavlje IX.

Koratape AT 2
Koratape AT 3

Mase za izravhavanje
Korapur 689 - Kérapur 690
Kdérapox BS 85 - Kérapox BS 90

Sredstva za €iSéenje i temeljni premazi

Korasolv PR, PU, WL, CR
Koérabond HG 74 E, HG 77, HG 81, HG 83




KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPUR 115 - KORAPUR 125
ELASTICNA PUR LJEPILA | SREDSTVA ZA BRTVLJENJE

Za grundirane i lakirane metale, aluminij i elik, materijale na bazi drva i
duromere. Za lijepljenje karoserija, kontejnera i vozila, ventilacijsku i klima-
tizacijsku tehniku, metalne konstrukcije, itd.

Baza poliuretan, jednokomponentno sredstvo, stvrdnjava se uslijed vlage
Boja bijela, siva, crna

Gustoéa 1,2 g/cm?®

Viskoznost pastozna, dobra stabilnost, moze se nanositi lopaticom i obradivati pistoljem
Stvrdnjavanje 3 mm (1. dan)

Istezanje do kidanja 450%

Vlacna Cvrstoca 2 N/mm?

Vrijeme stvaranja kore 45 minuta

elasti¢no, dobra otpornost na vlagu, vremenske utjecaje i temperature od
-40°C do+90°C (kratkoro¢no preko +120°C), moze se premazati nakon
stvrdnjavanja

Svojstva

Brtvijenje u unutarnjim prostori-
Jjama sredstvom Kérapur 115

Brtvijenje protiv prodiranja vode
sredstvom Kérapur 125

KORAPUR 115 KORAPUR 125

Shore A tvrdo¢a
Promjena volumena

Elasti¢no jednokomponentno
PUR sredstvo za brtvijenje pri-
kladno i za lijepljenje.

50
7%

Otpornost na daljnje kidanje6 N/mm

Oblik isporuke

290 ml aluminijska kartusa
570 ml crijevna folija

Elasti¢no jednokomponentno
PUR sredstvo za brtvijenje
prikladno i za lijepljenje.

Ima atest za kontakt s
prehrambenim proizvodima.

48
6%
9 N/mm

310 ml aluminijska kartuSa
600 ml crijevna folija

23 kg posuda za boju

230 kg bacva



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACIJE O PROIZVODU
KORAPUR 115 - KORAPUR 125

Temperatura obrade +5°C do +35°C

Priprema Povrsine lijepljenja trebaju biti Ciste, suhe i o€iS¢ene od masnoca. Prianjanje
i kompatibilnost s umjetnim materijalima i lakovima treba provjeriti zasebno
za svaki objekt. Za &iScenje onecdiS¢enih podloga preporucujemo sredstva
Kérasolv PU ili CR. Kod dijelova prevucenih praskastim lakom preporuéuje
se uporaba sredstva Koérasolv WL. Kako bi se poboljSalo prianjanje na
neupijaju¢im podlogama, kao to su, npr. staklo, plastika ojacana staklenim
vlaknima, Sperploc¢a, aluminij, plemeniti elik, itd., preporuujemo nasa
sredstva Kérabond HG 81 ili HG 83, a za upijajuce povrsine, kao $to je,
npr., drvo, nase sredstvo Kérabond HG 74 E. Na umjetnim se materijalima,
kao Sto su ABS ili PVC, prianjanje moze poboljsati sredstvom Kérabond HG
77. Pritom je potrebno prethodno napraviti nekoliko proba.

Materijal nanesite na podlogu lopaticom ili piStoljem za kit. Potrebna deb-

Lijeplienje o I . : ,
liina sloja ljepila ovisi o o¢ekivanoj maksimalnoj apsorpciji kretanja.
Dijelove koji se lijepe treba spojiti u roku 20 minuta nakon nano3enja lje-
pila. Preporuca se da se spoj fiksira do stvrdnjavanja koje ovisi o tempe-
raturi, vlaznosti u zraku i dimenziji fuga.

Skladistenje Ne skladistiti ispod +5°C ili iznad +25°C. Kod skladistenja u zatvorenim

se spremnicima ljepilo mozZe obradivati do 9 mjeseci.

Otapala i sredstva za CiSCe- Alat odmah nakon uporabe odistiti sredstvom Koérasolv PU .
nje Stvrdnuti se materijal moze samo mehanicki ukloniti.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPUR 128 - KORAPUR 128 / 2-K
ELASTICNA PUR LJEPILA | SREDSTVA ZA BRTVLJENJE

Za grundirane i lakirane metale, aluminij i Celik, materijale na bazi drva i
duromere. Za lijepljenje karoserija, kontejnera i vozila, ventilacijsku i klima-
tizacijsku tehniku, metalne konstrukcije, itd.

Baza poliuretan, stvrdnjava se uslijed vlage

Gustocéa 1,2 g/lcm?

Stvrdnjavanje 3 mm (1. dan)

Istezanje do kidanja 450%

Vlagna ¢vrstoca 2 N/mm?

Shore A tvrdo¢a 45

Svojstva elasti¢no, dobra otpornost na vlagu, vremenske utjecaje i temperature od
-40°C do+90°C (kratkoroéno preko +120°C), moZe se premazati nakon
stvrdnjavanja

Za brze stvrdnjivanje preporuc¢ujemo uporabu sredstva Kérapur 128 / 2-K
uz uévrséiva¢ Koracur 110

Za izradu poda u hladnjaci
sredstvom mit Kbrapur 128

Brtvijenje krovnog elementa
sredstvom Kérapur 128 / 2-K

KORAPUR 128 KORAPUR 128 / 2-K
Elasti¢no jednokomponentno Elasticno PUR sredstvo za
PUR sredstvo za brtvijenje, brtvijenje prikladno i za
samoizravnavajuce, za povrsinsko lifepljenje.
lijepljenje i brtvijenje

Boja Bijela, cca RAL 9010 bijela

Viskoznost samoizravnavajude, moze se jednostavno obradivati pastozna, dobra Evrstoéa

Vrijeme stvaranja kore 35 minuta -

Vrijeme u kanti - 15 minuta

Promjena volumena 9% <1%

Otpornost na daljnje kidanje 6 N/mm 4 N/mm

Oblik isporuke 600 ml crijevna folija 310 ml aluminijska kartuSa

600 ml crijevna folija
23 kg posuda za boju
230 kg bacva



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACIJE O PROIZVODU
KORAPUR 128 - KORAPUR 128 / 2-K

Temperatura obrade +5°C do +35°C

Priprema Povrsine lijeplienja trebaju biti Ciste, suhe i o€iSéene od masnoca. Prianjanje i
kompatibilnost s umjetnim materijalima i lakovima treba provijeriti zasebno za
svaki objekt. Za CiScenje oneciSéenih podloga preporuujemo sredstva
Kérasolv PU ili CR. Kod dijelova prevuéenih praskastim lakom preporucuje
se uporaba sredstva Kdérasolv WL. Kako bi se poboljSalo prianjanje na neupi-
jajuéim podlogama, kao $to su, npr. staklo, plastika ojacana staklenim vlakni-
ma, Sperplo¢a, aluminij, plemeniti Celik, itd., preporu€ujemo nasa sredstva
Kérabond HG 81 ili HG 83, a za upijaju¢e povrSine, kao $to je, npr., drvo,
naSe sredstvo Kérabond HG 74 E. Na umjetnim se materijalima, kao Sto su
ABS ili PVC, prianjanje moze poboljSati sredstvom Kérabond HG 77. Pritom
je potrebno prethodno napraviti nekoliko proba.

Materijal nanesite na podlogu lopaticom ili piStoljem za kit. Potrebna deb-

Lijepljenje o AL \ : :
liina sloja ljepila ovisi o o¢ekivanoj maksimalnoj apsorpciji kretanja.
Dijelove koji se lijepe treba spojiti u roku 20 minuta nakon nanoSenja lje-
pila. Preporuca se da se spoj fiksira do stvrdnjavanja koje ovisi o tempe-
raturi, vlaznosti u zraku i dimenziji fuga.

Skladistenje Ne skladistiti ispod +5°C ili iznad +25°C. Kod skladistenja u zatvorenim

se spremnicima ljepilo mozZe obradivati do 9 mjeseci.

Otapala i sredstva za CiSce- Alat odmah nakon uporabe odistiti sredstvom Koérasolv PU .
nje Stvrdnuti se materijal moze samo mehanicki ukloniti.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPUR 140 - KORAPUR 140 / 2-K
ELASTICNA PUR LJEPILA | SREDSTVA ZA BRTVLJENJE

Elasti¢na, jednokomponentna i dvokomponentna ljepila koja se stvrdnjava-
ju zahvaljujuci vlaznosti u zraku, za grundirane i lakirane metale, aluminij i
Celik, materijale na bazi drva i duroplaste.

Za lijepljenje karoserija, kontejnera i vozila, ventilacijsku i klimatizacijsku
tehniku.

Baza poliuretan, stvrdnjava se uslijed vlage
Boja bijela, siva, crna

Gustoca 1,2 g/lcm?

Viskoznost pastozna, dobra ¢vrstoéa

Vrijeme stvaranja kore 45 minuta

Istezanje do kidanja 400%

Vlaéna Cvrstoca 4 N/mm?

Otpornost na smicanje
Otpornost na daljnje kidanje7 N/mm

3 N/mm? (kod debljine sloja od 2 mm)

Promjena volumena 7%
Shore A tvrdoc¢a 55
Svojstva elasti¢no, dobra otpornost na vlagu, vremenske utjecaje i temperature od

-40°C do +90°C (kratkoro¢no do +120°C).

Moze se premazati nakon stvrdnjivanja.

Za brze stvrdnjivanje preporu¢ujemo uporabu Koérapur 140 / 2-K i uévrséi-
vac Koracur 110.

Lijepljenje vodilice za utovar
u dvije razine sredstvom
Kérapur 140

Lijepljenje rubnih profila
sredstvom Kérapur 140/ 2-K

Vrijeme u kanti
Stvrdnjavanje

Oblik isporuke

KORAPUR 140

Elasti¢no jednokomponentno
PUR ljepilo

3 mm (1. dan)

310 ml aluminijska kartuSa
600 ml crijevna folija

23 kg posuda za boju

230 kg bacva

KORAPUR 140 2-K

Elasticno jednokomponentno
PUR ljepilo optimalne Evrstoce

20 min
2 - 3 sata

23 kg posuda za boju
230 kg bacva



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACIJE O PROIZVODU
KORAPUR 140 - KORAPUR 140 / 2-k

Temperatura obrade +5°C do +35°C

Priprema Povrsine liieplienja trebaju biti Ciste, suhe i o¢iS¢ene od masnoc¢a. Prianjanje i kom-
patibilnost s umjetnim materijalima i lakovima treba provjeriti zasebno za svaki
objekt. Za ¢iS¢enje onecisc¢enih podloga preporucujemo sredstva Korasolv PU ili
CR. Kod dijelova prevucenih praskastim lakom preporucuje se uporaba Kérasolv
WL. Kako bi se poboljSalo prianjanje na neupijaju¢im podlogama, kao $to su, npr.
staklo, plastika ojacana staklenim viaknima, Sperploca, aluminij, plemeniti elik, itd.,
preporucujemo nasa sredstva Kérabond HG 81 il HG 83, a za upijajuce povrsine,
kao $to je, npr., drvo, nase sredstvo Kérabond HG 74 E. Na umjetnim se
materijalima, kao Sto su ABS ili PVC, prianjanje moze pobolj$ati sredstvom
Koérabond HG 77. Pritom je potrebno prethodno napraviti nekoliko proba.

SIERIEE Materijal nanesite piStoliem za kit na podlogu. Potrebna debljina sloja lje-
pila ovisi o ocekivanoj maksimalnoj apsorpciji kretanja.

Dijelovi lijeplienja trebaju se spojiti u roku 10 minuta nakon nanosenja i
nakon toga ih mehanicki fiksirati.

Zbog slabog poc¢etnog prianjanja preporuca se da se spoj fiksira do
stvrdnjavanja koje ovisi o temperaturi, vlaznosti u zraku i dimenziji fuga.

Skladistenje Ne skladistiti ispod +5°C ili iznad +25°C. U originalnim se spremnicima
moze obradivati do 9 mjeseci.

C‘iééenje Alat odmah nakon uporabe odistiti sredstvom Korasolv PU.
Stvrdnuti se materijal moze samo mehanicki ukloniti.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPOP 225 - KORAPOP 225 / 2-K
ELASTICNA STP LJEPILA | SREDSTVA ZA BRTVLJENJE

Za lijepljenje karoserija, kontejnera i vozila, ventilacijsku i klimatizacijsku
tehniku, metalne konstrukcije, itd.

Dobro prianjanje uz staklo, brojne metale (cink, aluminij, ¢elik), lakove i
temeljne premaze, materijale na bazi drva, duroplaste i termoplaste.
Atest za kontakt s prehrambenim proizvodima.

Dobra UV postojanost.

Na vecini je podloga dovoljno sredstvo za €iscenje ljepila.

Baza STP polimer, stvrdnjava se uslijed vlage

Boja bijela (druge boje na upit)

Gustoca 1,44 g/cm?

Viskoznost pastozna, dobra Cvrstoéa

Vrijeme stvaranja kore 25 minuta

Istezanje do kidanja 500%

Vla€na ¢vrstoca 3,0 N/mm?

Otpornost na daljnje kidanje20 N/mm (DIN 53 515)

Shore A tvrdoc¢a 42

Svojstva elasti¢no, dobra otpornost na vlagu, vremenske utjecaje i temperature od

-40°C do +80°C, kratkoro¢no i do +120°C. Moze se odmah nakon nanoSe-
nja poprskati brojnim lakovima. Bez izocijanata i silikona. Prianjanje i kom-
patibilnost s umjetnim materijalima i lakovima treba provjeriti zasebno za
svaki objekt.

Za brze stvrdnjivanje preporu¢ujemo uporabu sredstva Kérapop 225 / 2-K
uz ugvrséivac Koéracur 310.

Lijepljenje i brtvijenje poklopca
prtliaznika sredstvom Kérapop

Lijepljenje rubnih profila
sredstvom Kérapur 225/ 2-K

225
KORAPOP 225 KORAPOP 225 / 2-K
STP, mozZe se nanositi lopaticom STP, bez otapala
Vrijeme u kanti - 20 minuta
Vrijeme stvrdnjavanja 3 mm (24 sata) 2 - 3 sata
Oblik isporuke 310 ml PE kartusa 220 ml kartuSa
600 ml crijevna folija 25 kg posuda za boju
25 kg posuda za boju 270 kg bacva

270 kg bacva



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACIJE O PROIZVODU
KORAPOP 225 - KORAPOP 225 / 2-K

Temperatura obrade +5°C do +30°C

Priprema Povrsine lijepljenja trebaju biti Ciste, suhe, ocis¢ene od pradine i masno-
¢a. Prianjanje i kompatibilnost s umjetnim materijalima i lakovima treba
provjeriti zasebno za svaki objekt. Kérapop 225 i Kérapop 225 / 2-k
mogu se upotrebljavati na vecini podloga bez uporabe temeljnog prema-
za. Pritom je potrebno prethodno napraviti nekoliko proba.

Lijepljenje Korapop 225 pistoljem nanesite na podlogu. Debljina sloja ovisi o svoj-
stvu materijala koji se lijepe. Spojne povrSine treba poloziti i pritisnuti u
roku 10 minuta nakon nanosenja ljepila. Preporuca se da se spoj fiksira
do stvrdnjavanja koje ovisi o debljini sloja, temperaturi i vlaznosti u zraku.

Skladistenje Ne skladistiti ispod +5°C ili iznad +25°C.
Neotvoreno se pakiranje moze obradivati do 12 mjeseci.

Ciséenje Alat odmah nakon uporabe o istiti sredstvom Koérasolv PU. Stvrdnuti se
materijal moze samo mehanicki ukloniti.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPOP 235 - KORAPOP 240
ELASTICNA STP LJEPILA | SREDSTVA ZA BRTVLJENJE

Za lijepljenje karoserija, kontejnera i vozila.

Dobro prianjanje uz staklo, brojne metale, lakove i temeljne premaze,
materijale na bazi drva, duroplaste i termoplaste.

Dobra UV postojanost.

Na vecini je podloga dovoljno sredstvo za €iscenje ljepila.

Baza MS polimer, jednokomponentno sredstvo, stvrdnjava se uslijed vlage
Boja bijela (druge boje na upit)
Viskoznost pastozna, dobra Evrstoéa

10 minuta
3,3 N/mm?

elasti¢no, dobra otpornost na vlagu, vremenske utjecaje i temperature od
-40°C do +90°C (kratkoro¢no do +120°C).

Moze se premazati nakon stvrdnjivanja. Bez izocijanata i silikona.
Prianjanje i kompatibilnost s umjetnim materijalima i lakovima treba provje-
riti zasebno za svaki objekt.

Vrijeme stvaranja kore
Vla€na ¢vrstoca
Svojstva

L

Lijepljienje i brtvijenje montaznih
dijelova od termoplasticnih
umjetnih materijala

sredstvom Kérapop 240

Za l/jepljenje krovn/h lukova sred-
stvom Kbérapop 235

KORAPOP 240
Dobra otpornost na vlazne

KORAPOP 235
MS-polimer, mozZe se nanositi

lopaticom, izvrsna mehanicka obloge
svojstva
Gustoca 1,44 g/cm?® 1,41 g/lcm?
Istezanje do kidanja 550% 430%
Otpornost na smicanje 2,2 N/mm? 2,7 N/mm?
Otpornost na daljnje kidanje24 N/mm 21 N/mm
Shore A tvrdoc¢a 50 55

Oblik isporuke

310 ml PE kartusa
600 ml crijevna folija
25 kg posuda za boju
270 kg bacva

310 ml PE kartu$a
600 ml crijevna folija
25 kg posuda za boju
270 kg bacva



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACIJE O PROIZVODU
KORAPOP 235 - KORAPOP 240

Temperatura obrade +5°C do +30°C

Priprema Povrsine lijepljenja trebaju biti Ciste, suhe, ocis¢ene od pradine i masno-
¢a. Prianjanje i kompatibilnost s umjetnim materijalima i lakovima treba
provjeriti zasebno za svaki objekt. Kérapop 235 i Kérapop 240 mogu se
upotrebljavati na vecini podloga bez uporabe temeljnog premaza. Pritom
je potrebno prethodno napraviti nekoliko proba.

Lijepljenje Materijal piStoliem nanesite na podlogu. Debljina sloja ovisi 0 svojstvu
materijala koji se lijepe. Dijelovi lijepljenja trebaju se spojiti u roku 5 minu-
ta nakon nanosenja i nakon toga ih mehanicki fiksirati. Vrijeme stvrdnja-
vanja ovisi o temperaturi, relativnoj vlaznosti u zraku i dimenziji fuga.

Skladistenje Ne skladistiti ispod +5°C ili iznad +25°C. Neotvoreno se pakiranje moze
obradivati do 9 mjeseci.

Ciséenje Alat odmah nakon uporabe odistiti sredstvom Korasolv PU.
Stvrdnuti se materijal moze samo mehanicki ukloniti.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPOP 316 - KORAPOP 330
ELASTICNA STP LJEPILA | SREDSTVA ZA BRTVLJENJE

Za lijepljenje karoserija, kontejnera i vozila.

Dobro prianjanje uz staklo, brojne metale, lakove i temeljne premaze,
materijale na bazi drva, duroplaste i termoplaste.

Dobra UV postojanost.

Na vecini je podloga dovoljno sredstvo za €iscenje ljepila.

Baza silan terminirani polimer, stvrdnjava se uslijed vlage
Boja bijela (druge boje na upit)
Viskoznost pastozna, dobra Evrstoéa

10 minuta
3,3 N/mm?

Vrijeme stvaranja kore
Vla€na ¢vrstoca

Oblik isporuke

310 ml PE kartusa
600 ml crijevna folija

310 ml PE kartu$a
600 ml crijevna folija

Svojstva elasti¢no, dobra otpornost na vlagu, vremenske utjecaje i temperature od
-40°C do +90°C (kratkoro¢no do +120°C).
Moze se premazati nakon stvrdnjivanja. Bez izocijanata i silikona.
Prianjanje i kompatibilnost s umjetnim materijalima i lakovima treba provje-
riti zasebno za svaki objekt.

""""""""""""""""""""""""""""""" A T

T : :
s ;
L= : :
Brtvijenje zavarenih Savova i Lijepljene ukrasnih letvica i
sredstvom Kérapop 316 ! sredstvom Kérapop 330 i
KORAPOP 316 KORAPOP 330
ST polimer, moZe se prskati i Dobro pocetno prianjanje
nanositi lopaticom, izvrsna
mehanicka svojstva

Gustoca 1,44 g/cm?® 1,60 g/cm?

Istezanje do kidanja 550% 200%

Otpornost na smicanje 2,2 N/mm? 1,3 N/mm?

Otpornost na daljnje kidanje24 N/mm 10 N/mm

Shore A tvrdoc¢a 50 58



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACIJE O PROIZVODU
KORACOLL WB 12 - KORACOLL 3350

Temperatura obrade +15°C do +35°C

Pripema Povrsine lijepljenja trebaju biti Ciste, suhe, ociS¢ene od pradine i masno-
ca.
Pridrzavati se uputa o obradi!

T T T LT T I T T I AT AR e m B T A

KORACOLL WB 12 KORACOLL 3350

Lijepljenje Kod lijepljenja jedne strane ljepilo i Ljepilo se nanosi uredajima za i
ravnomjerno nanijeti na podlogu ! prskanje, tlakom materijala od 3 do !
nazubljenom lopaticom. Oblogu 1 5 bara i mlaznicom promjera 1,5 !
odmah, najkasnije 10 minuta ; mm. Nakon suSenja (cca 60 minuta ;
nakon nanos$enja liepila poloZitii i na sobnoj temperaturi, moZe se i
pazljivo zalijepiti trljajudi ili valjajudi. i ubrzati toplinom) slijedi lijeplienje u
Po potrebi ostaviti da nabubri iz i postupku dubokog vuéenja. E
Sava - ljepilo odmah odstraniti 1 Vrijeme vruceg lijepljenja ovisi o !
¢istom vodom. Otvoreno vrijeme ! provodljivosti topline materijala. !
cca 20 minuta. i Vrijeme i temperaturu vruceg lije- |
Kod kontaktnog lijepljenja ljepilo | plienja potrebno je odrediti u nekoli- ;
nanijeti fino nazubljenom lopati- 1 ko proba. i
com, lopaticom A4 ili kistom na i Maksimalna se otpornost na tempe- |
materijale koji se lijepe i ostaviti i raturu postize nakon 3 - 4 dana. E
susiti na zraku cca 20 - 40 minuta ! !
Nakon toga spojiti i snazno priti- ! !
snuti. Tijekom prve faze stvrdnja- | H
vanja (3 - 8 sati) lijepljenje ne - :
smije biti izloZeno vlaénom smica- | :
nju. i i

Ciséenje Alat odmah nakon uporabe odistiti sredstvom Koérasolv PU. Stvrdnuti se

materijal moZze samo mehanicki ukloniti.
Kod obrade sredstava Kérapur WB 12 ili Kérapur 3350 izbjeéi izravan
doticaj s nestvrdnutim materijalom. Nositi za&titne rukavice.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-

nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i

mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACIJE O PROIZVODU
KORAPOP 316 - KORAPOP 330

Temperatura obrade +5°C do +30°C

Priprema Povrsine lijepljenja trebaju biti Ciste, suhe, ocis¢ene od pradine i masno-
¢a. Prianjanje i kompatibilnost s umjetnim materijalima i lakovima treba
provjeriti zasebno za svaki objekt. Kérapop 316 i Kérapop 330 mogu se
upotrebljavati na vecini podloga bez uporabe temeljnog premaza. Pritom
je potrebno prethodno napraviti nekoliko proba.

Lijeplienje Materijal piStoliem nanesite na podlogu. Debljina sloja ovisi o ocekiva-
nom maksimalnom kretanju fuge. Dijelove koji se lijepe treba spoijiti u
roku 10 minuta nakon nanosSenja ljepila. Vrijeme stvrdnjavanja ovisi o
temperaturi, debljini sloja i vlaznosti u zraku.

Skladistenje Ne skladistiti ispod +5°C ili iznad +25°C. Neotvoreno se pakiranje moze
obradivati do 9 mjeseci.

Ciééenje Alat odmah nakon uporabe odistiti sredstvom Kérasolv PU.
Stvrdnuti se materijal moZze samo mehanicki ukloniti.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPUR 666 - KORAPUR 672
2-K PUR REAKCIJSKA LJEPILA

Reakcijska ljepila za montazno lijepljenje u automobilskoj industriji.
Dobro prianjanje uz materijale na bazi drva, aluminij, ¢elik, duroplaste i
neke termoplaste.

Baza poliuretan, dvokomponentno ljepilo, bez otapala
Boja bez
Svojstva dobra otpornost na vlagu i vremenske utjecaje, dobro prianjanje uz aluminij,

materijale na bazi drva, PVC (tvrdi), plastiku ojac¢anu staklenim vlaknima

Za izradu poda u hladnjaci
sredstvom Kérapur 666

Lijepljenje 5-slojnog sendvi¢
panela sredstvom

KORAPUR 672
KORAPUR 666 KORAPUR 672
Posebno prikladno za izradu Srednje vrijeme u kanti, srednja
podnih elemenata u hladnjaca- srednje otvoreno vrijeme.
ma. dobra svojstva na materijalima
na bazi drva materijalima na
bazi drva
Vrijeme u kanti promjenjivo (3 - 90 min) promjenjivo (20 - 80 min)
Gustoéa 1,70 g/cm?® (smola) 1,67 g/cm? (smola)
1,23 g/cm? (uévrscivac) 1,23 g/cm? (uévrscivac)
1,63 g/cm?® (mjeSavina) 1,60 g/cm?® (mjeSavina)
Viskoznost 50.000 mPas (mjeSavina) cca 8.000 mPas (mjesavina)
Omijer mijesanja Smola : U&vrscivac Smola : U&vrscivad
6 : 1 (prema tezini) 5: 1 (prema tezini)
Pocetna évrstoca 12-16 h (na +20°Civremenuukantiod 8 h (na +20°C i vremenu u kanti od
90 min) 60 min)
Otpornost na smicanje aluminij/drvo
17 N/mm? na -20°C -
14 N/mm? na +20°C
3,5 N/mm? na +80°C
Oblik isporuke 0,350 kg kartusa za mijeSanje 5 kg kanta
1 kg jedinica za mijeSanje 30 kg posuda za boju
6 kg kanta 300 kg bacva
30 kg posuda za boju 1.300 kg kontejner

300 kg bacva



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACIJE O PROIZVODU
KORAPUR 666 - KORAPUR 672

Temperatura obrade +5°C do +25°C

Priprema Povrsine lijeplienja trebaju biti Ciste, suhe i o€iS¢ene od prasine i masnoca. U pravi-
lu je metale potrebno prethodno tretirati, prema potrebi izbrusiti.
Temeljni premaz poboljSava otpomost na starenje lijeplienih spojeva, kao i otpor-
nost na hidrolizu.
Komponente A i B mijeSati mijeSalicom (cca 400 Upm) dok mjeSavina ne postigne
ravnomjemnu boju.
Pripazite na upute o obradi za kartuSe za mijeSanje.

Lijeplienje Ljepilo nanijeti ravnomjerno na dijelove koji se lijepe te ih zatim spojiti.
Kod sredstva Kérapur 666 moze se lagano opteretiti lijeplienje nakon 12
- 16 sati. Kérapur 666 postize zavrSnu ¢vrsto¢a nakon 36 sati, a Korapur
672 nakon 24 sata.

Skladistenje Ne skladistiti ispod +10°C ili iznad +25°C. Neotvoreno se pakiranje moze
obradivati do 12 mjeseci.

Ciscenje Alat odmah nakon uporabe odcistiti sredstvom Kérasolv PU. Stvrdnuti se
materijal moze samo mehanicki ukloniti. Kod obrade sredstava Kérapur
666 i Kbrapur 672 izbjeci izravan doticaj s nestvrdnutim materijalom.
Nositi zastitne rukavice.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPUR 840 - KORAPUR 842
2-K PUR REAKCIJSKA LJEPILA

Baza

Boja

Svojstva

Omijer mijeSanja

Vrijeme u kanti
Pocetna ¢vrstoca

Gustoca

Viskoznost
Otpornost na smicanje

Oblik isporuke

Reakcijska ljepila za montazno lijepljenje u automobilskoj industriji.
Dobro prianjanje uz aluminij, €elik, duroplaste i neke termoplaste.

Dobra prigusna svojstva

poliuretan, dvokomponentno ljepilo, bez otapala

bez

Dobra otpornost na vlagu i vremenske utjecaje

Smola : Uévrdéivac = 5: 1 (prema tezini)

Lijepljenje podne zastitne
letve sredstvom Kérapur 840

KORAPUR 840
Lijepljenje podne zastitne
letve, vodilice za utovar
u dvije razine, itd.

Promjenjivo (2 /8 /15 /20 / 45 min)

40 minuta - 8 sati na +20°C
(ovisno o vremenu u kanti)
1,55 g/cm?® (smola)

1,23 g/cm? (uévrscivac)
1,45 g/cm?® (mjeSavina)
40.000 mPas (mjesavina)
aluminij/aluminij

24 N/mm? na -20°C

16 N/mm? na +20°C
4,4 N/mm? na +80°C

0,540 kg tandem kartusa
0,360 kg kartusa za mijeSanje
5 kg kanta

30 kg posuda za boju

300 kg bacva

Montazno lijepljenje s
sredstvom KORAPUR 842

KORAPUR 842
Lijepljenje podne zastitne
letve, vodilice za utovar
u dvije razine, itd.

Dobra prigu$na svojstva

Promijenjivo (15 /20 / 80 min)
3 - 12 sati na +20°C
(ovisno o vremenu u kanti)
1,50 g/cm? (smola)

1,23 g/cm? (ucévrscivac)
1,46 g/cm?® (mjesSavina)
55.000 mPas (mjeSavina)
aluminij/aluminij

13 N/mm? na -20°C

9 N/mm? na +20°C

3 N/mm? na +80°C

0,360 kg kartuSa za mijeSanje
300 kg bacva



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACIJE O PROIZVODU
KORAPUR 840 - KORAPUR 842

Temperatura obrade +5°C do +25°C

Priprema Povrsine lijepljenja trebaju biti Ciste, suhe i oiS¢ene od prasine i masno-
¢a. U pravilu je metale potrebno prethodno tretirati, prema potrebi izbrusi-
ti. Temeljni premaz poboljSava otpornost na starenje lijepljenih spojeva,
kao i otpornost na hidrolizu.

Komponente A i B mijeSati mijeSalicom (cca 400 Upm) dok mjeSavina ne
postigne ravnomjernu boju.
Pripazite na upute o obradi za kartuse za mijeSanje.

Lijeplienje Ljepilo nanijeti ravnomjerno na dijelove koji se lijepe te ih zatim spojiti.
Kod Korapur 840 i 842 moze se lagano opteretiti lijepljenje nakon 12-16
sati. ZavrSna se ¢vrstoc¢a postize nakon 24 sata.

Skladistenje Ne skladistiti ispod +10°C ili iznad +25°C. Neotvoreno se pakiranje moze
obradivati do 12 mjeseci.

Ciscenje Alat odmah nakon uporabe odistiti sredstvom Kérasolv PU. Stvrdnuti se
materijal moZze samo mehanicki ukloniti. Kod obrade sredstava Kérapur
840 i Korapur 842 izbjedi izravan doticaj s nestvrdnutim materijalom.
Nositi zastitne rukavice.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPUR 572 - KORAPUR 648
2-K PUR REAKCIJSKA LJEPILA

Za izradu sendvi¢ panela za hladnjace, kamp-prikolica i kamp-vozila.
Dobro prianjanje uz materijale na bazi drva, aluminij, ¢elik, plastiku ojaca-

Baza
Boja

Svojstva

Gustoca

Viskoznost
Omijer mijesanja

Vrijeme u kanti
Otvoreno vrijeme

Pocetna évrstoca

Oblik isporuke

nu staklenim vlaknima, duroplaste i neke termoplaste.

poliuretan, dvokomponentno ljepilo, bez otapala

bez

Dobra otpornost na vlagu i vremenske utjecaje. Vrlo dobra prianjaju¢a

svojstva.

Lijeplienje elementa bocnog
zida sredstvom Kérapur 572

KORAPUR 572
Srednje vrijeme u kanti, srednja
Viskoznost

1,65 g/cm? (smola)

1,23 g/cm? (uévrscivac)

1,60 g/cm?® (mjeSavina)

cca 8.000 mPas (mjeSavina)
Smola : Uévrséivaé

5: 1 (prema tezini)

60 minuta

90 minuta

6 - 8 sata

300 kg bacva

Lijepljenje 4-slojnog sendvi¢
panela

KORAPUR 648

Duze vrijeme u kanti
srednje otvoreno vrijeme,
niska viskoznost

1,49 g/cm? (smola)

1,23 g/cm? (uévrscivac)

1,42 g/cm? (mjeSavina)

cca 1.400 mPas (mjeSavina)
Smola : Ucvrséivac

3,5 : 1 (prema tezini)

120 minuta

180 minuta

12 - 16 sata

30 kg posuda za boju
270 kg bacva
1.300 kg kontejner



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACIJE O PROIZVODU
KORAPUR 572 - KORAPUR 648

Temperatura obrade +5°C do +25°C

Priprema Povrsine lijepljenja trebaju biti Ciste, suhe i oiSéene od prasine i masno-
¢a. U pravilu je metale potrebno prethodno tretirati, prema potrebi izbrusi-
ti.

Temeljni premaz poboljSava otpornost na starenje lijepljenih spojeva, kao
i otpornost na hidrolizu. Komponente A i B mijeSati mijeSalicom (cca 400
Upm) dok mjeSavina ne postigne ravnomjernu boju.

Lijeplienje Ljepilo nanijeti ravnomjerno valjkom i lopaticama na dijelove koji se lijepe
te ih zatim spojiti. Debljina sloja ovisi o svojstvu materijala koji se lijepe.
Korapur 572 postize zavrSnu ¢vrstoc¢a nakon 24 sati, a Kérapur 648
nakon 36 sata. Cvrstoé¢a za rukovanje postize se ranije.

Skladistenje Ne skladistiti ispod +10°C ili iznad +25°C. Neotvoreno se pakiranje moze
obradivati do 12 mjeseci.

Ciséenje Alat odmah nakon uporabe odistiti sredstvom Koérasolv PU. Stvrdnuti se
materijal moze samo mehanicki ukloniti.
Kod obrade sredstava Koérapur 572 i Kérapur 648 izbjeci izravan doticaj s
nestvrdnutim materijalom. Nositi zastitne rukavice.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.



Boja
Gustoca
Svojstva

Baza

Viskoznost
Kruta tvar
Pojaciva¢
Omijer mije$anja
Vrijeme u kanti

Temperatura aktivacije

UtroSak

Oblik isporuke

KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORACOLL WB 12 - KORACOLL 3350
DISPERZIJSKA LJEPILA BEZ OTAPALA

Za vagone, kamp-prikolice i kamp-vozila.

Za lijepljenje podnih obloga, zvucne i toplinske izolacije, visokotlacnih
dekorativnih laminata medusobno ili s drvom, limom, plastikom ojaéanom
staklenim vlaknima i PUR elementima, kao i lakiranim povrSinama.
Univerzalno ljepilo za razne primjene.

bijela
1,0 g/cm?

ima svojstvo popunjavanja, zilavo elasti¢no, izrazita otpornost na vlagu,
dobra otpornost na temperaturu do cca +110°C

Lijepljenje podnih obloga
sredstvom Kéracoll WB 12

Lijepljenje zidnih i podnih
obloga sredstvom Kéracoll 3350

KORACOLL WB 12 KORACOLL 3350

Univerzalno ljepilo za razne Za kaSiranje PVC pjenastih foli-

primjene; WL-br. 430101 ja i ABS folija u postupku vru-
ceg lijepljenja

EVA / akrilat kopolimer sa samoumre- poliuretan
Zavajucim svojstvima toplinski aktiviran
9.000 - 13.000 mPas, moze se prskati,5.000 mPas
nanositi valjkom, lopaticom i kistom

68 % 49 %
- serija Kéracur D
- 100: 5
- 8 sati

- cca. +45°C (ovisna o vremenu
meduskladistenja)

250-400 g/m? (ovisno o podlozi) 60-120 g/m? (ovisno o podlozi)

10 kg plasti¢na kanta 5 kg kanta



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPREN FU 35 - KORAPREN FU 36
POLIKLOROPREN KONTAKTNA LJEPILA

Za univerzalna lijepljenja u automobilskoj industriji. Za lijepljenje zidnih i
podnih obloga, kao i svih dekorativnih laminatnih plo¢a na drvo (plo¢e od
iverice i Sperploce), PVC i gumene profile.

Nije prikladno za lijepljenje polistirenske pjene.

Baza polikloropren, sadrzi otapala
Gustoca 0,86 g/cm?
UtroSak 250 - 300 g/cm?® (ovisno o podlozi)

Lijepljenje zidnih obloga u
autobusima i kamp-prikolicama,
itd. sredstvom

Korapren FU 35

KORAPREN FU 35

Ljepljenje podnih obloga
sredstvom Kérapren FU 36

KORAPREN FU 36

Ljepilo za univerzalna kontak-
tna lijepljenja, mozZe se nanositi
lopaticom i premazati; prikladno
i za lijepljenje na mineralne
podloge i metal

Moze se prskati, za vece
povrsine

Boja svijetlozuta, prozirna Bernstein

Viskoznost 400 mPas 3.200 mPas

Kruta tvar 21 % 25 %

Svojstva Visoko prianjanje kontakata, dobra Uvjetna otpornost na vlagu

Oblik isporuke

otpornost na vlagu i toplinu

10 kg posuda za boju
170 kg bacva

750 g limenka

5 kg kanta

12,5 kg posuda za boju
25 kg posuda za boju



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACIJE O PROIZVODU
KORAPREN FU 35 - KORAPREN FU 36

Temperatura obrade +12°C do +25°C
Priprema Povrsine lijeplienja trebaju biti Ciste, suhe i oCiS¢ene od prasine i masnoca.
Skladistenje U neotvorenim se originalnim spremnicima moze skladistiti izmedu

+10°C i +25°C do 12 mjeseci.

Ciséenje Alat ocistiti sredstvom Kérasolv PU.
KORAPREN FU 35 KORAPREN FU 36
Lijepljenje Ljepilo nanijeti ravnomjerno u Ljepilo nanijeti ravnomjerno kistom

postupku prskanja na oba dijela
koja se lijepe. Pritisak prskanja i
promjer mlaznica za prskanje pri
tome ovise o doti¢noj primjeni.

Dijelove nakon vremena ¢ekanja

1

1

|

i ili valikom na obje povrsine lijeplje-

i nja. Dijelove nakon vremena ¢eka-

' nja (vrijeme prozracivanja) od cca

' 15 spojiti precizno, kratko, ali sna-

1 zno pritisnuti. Dijelove je potrebno

(vrijeme sus$enja na zraku) od 10 - | zalijepiti najkasnije 60 minuta nakon

15 minuta spojiti precizno, dobro | nano3enja ljepila. Vrijeme Gekanja

pritisnuti, odnosno prijeéi valijkom. i ovisi o sobnoj temperaturi, debljini

Vrijeme Cekanja ovisi 0 sobnoj i nanosa, debljini sloja i sposobnosti

temperaturi, debljini sloja ljeplienja ! upijanja podloge.

i sposobnosti upijanja podloge. :

Dijelovi se mogu spajiti ako je film |

liepila jos malo ljepljiv, a pri laga-

nom pritisku prstiju ne ostaje na |

prstu. i
1
1

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nac¢elne napomene. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i mnogobroj-
nih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih pokusaja.
Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne mozZe izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.



Baza
Boja
Konzistencija

Gustoc¢a
UtroSak
Otvoreno vrijeme
Svojstva

Oblik isporuke

KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORATAC C 12 - KORATAC DF 841

POLIMERNA LJEPILA

Za lijepljenje gume (EPDM, SBR, CR) s brojnim drugim materijalima, kao
$to su, npr., drvo, metal, duromeri, odnosno za medusobno lijepljenje

mekog PVC-a, folija i brtvi.

Umjetna smola
prozirna
moze se jednostavno razmazati

Lijeplienje gumenih predmeta na
metal i umjetne materijale (ne
PE, PP, itd.) sredstvom

Kératac C 12

KORATAC C 12
Brzo stvrdnjava, bez otapala, za
manje povrsine

1,0 g/cm?®
100-250 g/m?
manje od 30 sek.

visoko prianjanje kontakata, dobra
otpornost na vlagu

20 g boca
50 g boca
100 g boca

Lijepljienje brtvi za vrata od
mekanog PVC-sredstvom
Koratac DF 841

KORATAC DF 841

Za lijeplienje mekanih i tvrdih
PVC dijelova i pri proizvodnji
komercijalnih vozila

0,9 g/lcm?®
60-100 g/m?
manje od 1 minute

Visoko prianjanje kontakata, visoka
pocetna Cvrstoca, dobra otpornost
na vlagu i toplinu

1 kg limenka
10 kg kantica
170 kg bacva



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACIJE O PROIZVODU
KORATAC C 12 - KORATAC DF 841

Temperatura obrade ne ispod +12°C

Skladistenje Ne skladistiti ispod +12°C. U originalnim se spremnicima moze skladistiti
do 12 mjeseci.

Ciséenje Kérasolv PU

KORATAC C 12

_____________________________ -

KORATAC DF 841

Priprema Povrsine lijepljenja trebaju biti Zbog raznolikosti pojedinih vrsta
Ciste, suhe i ociScene od prasine i '+ PVC-a, posebno mekog PVC, u
masnoca. probama je potrebno provjeriti

Stvrdnjavanje pocinje uz pomo¢ bubrenje i topljivost materijala koji

vlage u zraku koja mora iznositi se lijepi.
izmedu 40 i 70 % relativne vlazno- ; OneciSc¢ene folije ocistiti sredstvom
sti. Kérasolv

Lijeplienje Precizno doziranje vrhom tube. Kératac DF 841 se nanosi na jednu

stranu obilno mekim kistom il
prskanjem. Oba dijela odmah bez
suSenja na zraku pritisnuti jedan na
drugi tako da na kraju preklopa
nastane blago ispupcenje. Ako su
se dijelovi koji se lijepe previse osu-
Sili, postupak lijepljenja se moze
ponoviti. Ako se Zeli dobro poc¢etno
prianjanje, Kératac DF 841 nanijeti
s obje strane i prije stiskanja ostavi-
ti prozraciti 2-5 minuta. Kératac DF
841 moze kod bijelih ili vrlo svijetlih
folija uzrokovati Zutilo koje, medu-
tim, nije Stetno za foliju i lijepljenje.

Dijelove poloZiti u joS uvijek mokar
film i laganim pritiskom utiskati cca
10 - 12 sekundi. Za vrijeme priti-
skanja nastaje samo djelomi¢no
stvrdnjavanje koje materijale vec
toliko snazno drzi da ispravak vise
nije mogué. Potpuno se stvrdnjava-
nje postize tek nakon 24 sata.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KODIPLAST CS - KODIPLAST CT 100
BUTILNA SREDSTVA ZA BRTVLJENJE

Za brtvljenje i fugiranje sudara, pukotina i prijelaza na drvu, metalu, sta-
klu, brojnim duroplasti¢énim umjetnim materijalima i drugim materijalima.
Moze se upotrebljavati kao sredstvo za brtvljenje kamp-prikolica, kamp-
vozila, komercijalnih vozila, brodogradnju i izradu uredaja.

Nije prikladno za dilatacijske fuge.

Baza butilni kau€uk, jednokomponentno sredstvo
Boja siva

Viskoznost pastozna, mozZe se nanositi lopaticom
Smanjenje volumena 20 %

Gubitak tezine 15 %

Svojstva Otpornost na temperature od -30°C do +80°C.

Dobra otpornost na vremenske utjecaje, nije otporno na ulja, otapala i

Brtvijenje vij¢anih
spojeva sredstvom
Kédiplast CT 100

Brtvijenje zakovanih profila
sredstvom Kédiplast CS

KODIPLAST CS KODIPLAST CT 100
Meko, plasti¢no, dobra Mekano, plasticno, moze se
stabilnost lagano obrisati vatom
Gustoéa 1,34 g/cm?® 1,42 g/cm?
Oblik isporuke 310 ml aluminijska kartusa 570 ml crijevna folija

600 ml crijevna folija
25 kg posuda za boju



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACIJE O PROIZVODU
KODIPLAST CS - KODIPLAST CT 100

Temperatura obrade +15°C do +25°C

Priprema Povrsine lijeplienja trebaju biti Ciste, suhe i ocid¢ene od pradine i masnoca.
Korasolv GL je prikladan za odmasc¢ivanje neporoznih povrsina, npr., stakla ili
metala. Oprez kod umijetnih materijala sklonih stvaranju pukotina uslijed
naprezanja npr., polikarbonata ili poliakrilata. Molimo poslati upit!

FUEIER Za obradu se upotrebljavaju pistolji u koje se stavljaju kartuse ili crijeva.

Potrebno je izbjegavati zraCne dZzepove. Zavrdno se stanje mase postize
tek nakon potpune emisije hlapljivih tvari pri €emu vrijeme ovisi o poprec-
nom presjeku fuge i o temperaturi. Kod uporabe se sredstva Kddiplast za
lijeplienje gumiranih folija u pojedinim slu¢ajevima mogu pocéetno stvoriti
sitni nabori na foliji koja se nakon vrlo kratkog vremena potpuno povrati.

Skladistenje Ne skladistiti ispod +5°C ili iznad +25°C. U originalnim se spremnicima
moze skladistiti do 12 mjeseci.

Ciséenje Za CiS¢enje radnog alata i uklanjanje svjezih mrlja upotrijebiti sredstvo
Kérasolv PU.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.
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KODITEC 114 - KODISIL N
SILIKONSKA SREDSTVA ZA BRTVLJENJE

Za univerzalne primjene kod proizvodnje kamp-prikolica, kamp-vozila, pro-
dajnih vozila i prikolica za osobna vozila.

Baza silikonski kau€uk, jednokomponentno sredstvo, stvrdnjava se uslijed vlage

Svojstva Dobra otpornost na vremenske utjecaje i starenje; izrazita otpornost na
brojna otpala, ulja, motorna goriva, vodu, neke kiseline, sredstva za €isce-

nje, itd.

/2 |
/1 / l
Lijepljenje i brtvijenje

staklenih vitrina sredstvom
Kédisil N

Brtvenje komponenti motora
sredstvom Kéditec 114

Boja
Gustoca

Shore A tvrdoca

Vrijeme stvaranja kore

Maksimalna apsorpcija kretanja

Oblik isporuke

KODITEC 114
Visoka otpornost na temperatu-
re od -40°C do +250°C

antracit
1,03 g/cm?

17

10 minuta

310 ml PE kartusa
600 ml Crijevna folija

KODISIL N
Neutralno i bez mirisa fungici-
dna svojstva

bijelo, prozirno
1,27 g/cm? (bijelo),
1,02 g/cm? (bijelo)
23 (bijelo)

19 (bijelo)

5 minuta

25 %

310 ml PE kartu3a
Crijevna folija
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACIJE O PROIZVODU
KODITEC 114 - KODISIL N

Priprema Fuge koje se brtve trebaju biti suhe, ociS¢ene od prasSine i masnoca jer
se u suprotnom moze racunati na smanjenje sposobnosti prianjanja.
Korasolv GL je prikladan za odmas¢ivanje neporoznih povrsina, kao $to

su staklo ili metal. Oprez kod ¢iS¢enja umjetnih materijala koji su skloni
stvaranju pukotina uslijed naprezanja.

Fugiranje Sredstvo za brtvljenje pistoljem ubrizgati u fugu. Kako bi se postiglo bolje
vlaZenje, masu dovesti pomoéu odredenog tlaka na bokove fuga. Sire
fuge puniti u nekoliko radnih faza, pri ¢emu se najprije prskaju bokovi
fuga kako bi se na cijeloj povrSini odrzao kontakt sredstva za brtvljenje
sa stranicama fuga.

Masa za fugiranje Fuge koje se brtve trebaju biti minimalno 4 mm Siroke i 4 mm duboke.

Kod Sirina fuga do cca 5 mm najprikladniji je kvadratni presjek fuga. Kod
Sirih fuga bi njihova dubina trebala iznositi minimalno polovinu njihove
Sirine. Prije brtvljenja fuge treba prethodno napuniti utiskivanjem postoja-
nog, neupijajuéeg, po moguénosti konveksnog materijala za ispunu, npr.
polietilenske pjene, tako da na bokovima fuga ostane povecéa povrSina
prianjanja (vidi i DIN 18 540). Preporucuje se obljepljivanje bokova fuga
samoljepljivom trakom kako bi se osigurala Cisto i ravno fugiranje.
Prianjanje na tri boka treba izbjegavati.

Skladistenje Ne skladistiti ispod +10°C ili iznad +25°C. U originalnim se spremnicima
moze skladistiti do 9 mjeseci.

Ciséenje Za cCiS¢enje radnog alata i uklanjanje svjezih mrlja upotrijebiti sredstvo
Korasolv GL.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.
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KORATAPE AT 2 - KORATAPE AT 3
AKRILATNE LJEPLJIVE TRAKE

Koératape ima primjenu u mnogim industrijskim podrucjima, u automobil-
skoj industriji, u proizvodniji tracnih vozila, elektroindustriji, kao i na podru-
¢ju metalnih konstrukcija. Primjeri uporabe: letvice za bo¢nu zastitu, natpi-
si, amblemi, spojleri.

Baza akrilat, bez otapala
debljina 0,64 mm do 2,03 mm
Sirina 6,35 mm do 457,2 mm

Podrucje temperature -35°C do +90°C

Za proizvodnju karoserija, kon-
tejnera i vozila, ventilacijsku i
klimatizacijsku tehniku, metalne
konstrukcije, itd.

Za grundirane i lakirane metale,
termoplaste i duroplaste.

Za pomoc¢ pri montaZzi i izbjega-
vanje curenja ljepila

Boja

Vla€na ¢vrstoca
Rastezanje

Otpornost na ljustenje

Oblik isporuke

KORATAPE AT 2
Akrilatna ljepljiva traka s akrilat-
nom pjenastom jezgrom

siva

0,95 M Pa
900%

1,75 N/mm

na upit

KORATAPE AT 3
Akrilatna ljepljiva traka s akrilat-
nom jezgrom od ¢vrste smole

translucentna
1,4 MPa
500%

2,63 N/mm

na upit
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INFORMACIJE O PROIZVODU
KORATAPE AT 2 - KORATAPE AT 3

Temperatura obrade +10°C do +35°C

Priprema Povrsine koje se lijepe trebaju biti suhe, ociSéene od prasine, ulja i bez
sredstava za razdvajanje. Najmanje cca 15 minuta prije lijepljenja ocistiti
podlogu sredstvom Kérasolv CR, GL ili WL i zatim ostaviti susiti.

Za uklanjanje prljavstine i suSenje upotrijebiti po jednu jednokratnu krpu
bez mucica. Nakon toga zbrinuti obje krpe. Potrebno je osigurati da tem-
peratura podloge ne padne ispod +15°C.

Upute o obradi 1. Ljepljivu traku staviti na o¢i§¢enu povr$inu i pritisnuti pritisnim valjakom
(cca 2,5 kglem?). Cvrstoéa lijeplienja ovisi o kontaktu koji liepilo ima s
povrSinama lijepljenja.

2. Za spajanje s drugom povrSinom ukloniti zastitnu foliju i postupiti kao u
1. koraku.

Skladistenje U originalnom se pakiranju moze skladistiti na +20°C i 50% rel. vlaznosti
u zraku 2 godine od datuma proizvodnje.

C‘iééenje Korasolv CR, GL ili WL

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.
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KORAPUR 689 - KORAPUR 690
PUR MASA ZA PRESVLACENJE

Za izravnavanje podova u teretnim vozilima, kontejnerima, prodajnim vozi-
lima, kamp-prikolicama, kamp-vozilima, itd. na poliesteru, aluminiju, grun-
diranim &eli¢nim limovima i drvu.

Posebno za vozila za dostavu namirnica, mesa, ribe i hladnjace (testirano
do -30°C). Moze doci u kontakt s prehrambenim proizvodima, fizioloSki
neskodljivo Ima atest.

Baza poliuretan, dvokomponentna masa
Boja siva, cca. RAL 7037
Svojstva zilavo, dobra otpornost na abraziju, testiranje prema EN 438

Izravnavanje poda sredstvom

Izravnavanje poda sredstvom

KORAPUR 689 KORAPUR 690

KORAPUR 689 KORAPUR 690

Dobro samoizravnavajucée Pastozno, pseudoplasti¢no
Gustoca 1,40 g/cm?® (mjeSavina) 1,14 g/cm?® (mjeSavina)
Viskoznost 3.600 mPas (mjeSavina) 33.000 mPas (mjeSavina)
Omijer mijeSanja 1 prema tezini 3 : 1 prema tezini
UtroSak 2-5 kg/m? 600-800 g/m?
Vrijeme u kanti 35 minuta na +20°C 120 minuta na +20°C
Vla¢na ¢vrstoca 18 N/mm? nije mjerljiva
Istezanje do kidanja 15 % nije mjerljiva
Shore D tvrdoca 70 nije mjerljiva
Oblik isporuke 15 kg jedinica za mijeSanje u naslaga- 6 kg jedinica za mijeSanje u nasla-

nim spremnicima ganim spremnicima
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INFORMACIJE O PROIZVODU
KORAPUR 689 - KORAPUR 690

Temperatura obrade

Izravnavanje

Skladistenje

Priprema

+15°C do +25°C

Pripazite na upute o obradi.

Ne skladistiti ispod +5°C ili iznad +25°C. U originalnim se spremnicima

moze obradivati do 12 mjeseci.

Alat odmah nakon uporabe o istiti sredstvom Kérasolv PU.
Stvrdnuti se materijal moze samo mehanicki ukloniti.

KORAPUR 689

1
1
1
1
i
Povrsina koja se izravnava treba biti i
vodoravno poravnata, suha, ocisce- !
na od prasine i masno¢a. Podloge !
treba pripremiti tako da se moze :
postici dobro prianjanje. Ne presvu- !
Cene drvene plocCe ne bi trebale prije-!
Ci 8-12% vlage. Kod nepremazanih !
drvenih ploca potrebno je potpuno !
ukloniti premaz. Sudari ploca trebaju !
se spojiti utorima i oprugama i ¢vr- |
stim lijepljenjem, prema potrebi treba
uloziti traku od tkanine od staklenih |
vlakana kako bi se sprijecile pukotine;
i precrtavanja. .
Rupe i udubljenja prethodno ispuniti ;
sredstvom Korapur 666. Poliester,
plemeniti elik i aluminij trebaju se
odmastiti i dobro izbrusiti. Poliester |
moZe sadrzavati sredstva za razdva-,
janje, kao $to je parafin. Tad je potre-;
bno povrsinu pjeskariti. Pri popravku,
starih podova posebnu pozornost |
obratiti na prethodno tretiranje podlo-;
ge. Dobri se rezultati postizu pjeska- i
renjem.

_____________________________ -

KORAPUR 690

Podloge trebaju biti Ciste, suhe i oci-
S¢ene od prasine i masnoca.
PovrSine treba tako pripremiti da se
moze postignuti dobro prianjanje.
To, prema potrebi, uklju€uje pretho-
dno mehanicko i/ili kemijsko tretiranje.
Pri popravku starih podova posebnu
pozornost obratiti na prethodno treti-
ranje podloge.

Dobri se rezultati postiZzu pjeskare-
njem.
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KORAPOX BS 85 - KORAPOX BS 90
EPOKSIDNA SMOLA ZA VRUCE LIJEPLJENJE

Za vruce lijepljenje izravnatih podova koji spre¢avaju klizanje u teretnim
vozilima, kontejnerima i vozilima za specijalne namjene.

Posebno za vozila za dostavu namirnica, mesa, ribe i hladnjace (testirano
do -30°C). Moze doci u kontakt s prehrambenim proizvodima, fizioloSki
neskodljivo. Ima atest.

Baza epoksid, dvokomponentno sredstvo
Svojstva zZilavo, dobra otpornost na vodu, sol i Zutilo
Otvoreno vrijeme 30 minuta

Boja siva

Vruée lijepljenje granuliranog
materijala sredstvom

Izravnavanje hidrauli¢ne platfor-
me sredstvom Kérapox BS 90

Korapox BS 85
KORAPOX BS 85 KORAPOX BS 90
Dobra otpornost na Zutilo Dobro prianjanje uz metal
Gustoca 1,14 g/cm?® (mjeSavina) 1,55 g/cm?® (mjeSavina)
Viskoznost niska viskoznost 35.000 mPas (mjeSavina)
Omijer mije$anja 4 : 1 prema tezini 7 : 1 prema tezini
UtroSak 250 g/m? 800-1.000 g/m?
Vrijeme u kanti 90 minuta na +20°C 8 sati na +20°C
Oblik isporuke 5 kg jedinica za mijeSanje u naslaga- 8 kg jedinica za mije$anje u nasla-

nim spremnicima ganim spremnicima
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INFORMACIJE O PROIZVODU
KORAPOX BS 85 - KORAPOX BS 90

Temperatura obrade +15°C bis +25°C
Izravnavanje Pridrzavati se uputa o obradi!
Skladistenje Ne skladistiti ispod +5°C ili iznad +25°C. U originalnim se spremnicima

moze obradivati do 12 mjeseci.

Cis¢enje Alat odmah nakon uporabe ocistiti sredstvom Kérasolv PU.
Stvrdnuti se materijal moze samo mehanicki ukloniti.
""""""""""""" i itaiteinieieiis vttt
KORAPOX BS 85 KORAPOX BS 90
Temperatura obrade +15°C do +25°C +15°C do +25°C
Priprema Podloge trebaju biti suhe (ne Podloge trebaju biti Ciste, suhe i

iznad 15% vlage), Ciste, Cvrste i
ociS¢ene od masnoca. Cementna
kasa, ulje oplata, ostatke boja, itd.
potrebno je ukloniti ¢iS¢enjem pla-
menom ili pjeskarenjem. Podlogu
i prethodno tretiranje potrebno je
prilagoditi kasnijoj svrsi upotrebe.
Komponente A i B intenzivno mije-
Sati mijeSalicom (ca. 400 Upm) u
omijeru tezine 4:1, zatim prebaciti
u drugu, Cistu posudu i ponovno
pomijesati.

ocCiScene od prasine i masnoca.
PovrsSine treba tako pripremiti da se
moze postignuti dobro prianjanje.
To, prema potrebi, ukljuCuje
prethodno mehanicko i/ kemijsko
tretiranje.

Povrsine od stakla ojacanog plasti-
kom i aluminijske povrsine treba
dobro izbrusiti (brusni papir,
granulacija 60). Nije prikladna za
podloge koje nisu fleksibilne za
vruce lijepljenje, npr., drvo. Pri
popravku starih podova posebnu
pozornost obratiti na prethodno tre-
tiranje podloge. Dobri se rezultati
postizu pjeskarenjem.

1. NanoSenje: Razrijediti sredstvo
Kérapox BS 85 s do 20% sred-
stva Korasolv PR.

2. NanoS$enje: Upotrebljavati
Kérapox BS 85 bez otapala ili
dodati do 10% sredstva Kérasolv
PR.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.
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KORASOLV PR -PU-WL -CR
SREDSTVA ZA CISCENJE | RAZRJEDIVACI

| | | |
i KORASOLV PR ' KORASOLV PU ' KORASOLV WL ' KORASOLV CR
| | | |
Primjena E Vrlo jako sredstvo za E Vrlo u€inkovito sred- E Blago sredstvo za E Sredstvo za Ciscenje
! CiScenje starih podo- | stvo za uklanjanje ! Cisc¢enje na bazi !'i razrjedivac za ljepi-
 vailimova presvu- | mjesta onecis¢enih | benzina za odstranji- | la Kérapur, Kérapox i
1 ¢enih PVC foljom | ljepilom | vanje voskova i sl. | Koératac
1 1 1 1
1 1 1 1
E E E E
Baza i MjeSavina organskih i Mje8avina organskih i MijeSavina organskih i MjeSavina organskih
! otapala, bez toluena ! otapala, bez toluena ! otapala ! otapala, bez toluena
| | | |
Gustoéa E 0,90 g/cm?® E 0,81 g/cm? E 0,80 g/cm?® E 0,77 glcm?®
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
Oblik isporuke | 12,5 litara ! 1 ltara ! 1 ltara ' 1 litara
: , 5 litara 1 12 litara : 5 litara
i i 12 litara i 1 12 litara
1 1 1 1
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KORABOND HG 74 E - HG 77

SREDSTVA ZA POBOLJSANJE PRIANJANJA | SREDSTVA
ZA CISCENJE LJEPILA

Temeljni premaz za prethodno tretiranje podloga na koje ¢e se zatim lijepiti
liepilima ili sredstvima za brtvljenje 1-K-PUR i 1-K-POP. Uporaba sredstva
koje poboljSava prianjanje i otpornost na vlagu lijeplienog spoja.
Prikladnost treba provjeriti probama.

Baza umjetna smola, sadrzi otapala
Viskoznost Niska viskoznost

KORABOND HG 77
Jjednokomponentni temeljni pre-
maz

| KORABOND HG 74 E
Temeljni premaz koji se stvrdnjava
uslijed viage

1
1
1
i
1
Boja | Zuckasta, prozirna, crvena
:
1
1
1
1
1

. bez boje, prozirna
Gustocéa 1,0 g/cm? i 0,92 g/cm?
UtrosSak 1 100 g/m? i 40-80 g/m?
Vrijeme sudenja ' 20 minuta ' 30 minuta
Primjena ; Za prethodno tretiranje upijaju¢ih | Temeljni premaz za prethodno

. podloga, kao $to su, npr., drvo ili betontretiranje tvrdog PVC-a i ABS-a
i koji se zatim lijepe ljepilima i sredstvi- koji se nakon toga lijepi.
1 ma za brtvljenje 1-K-PUR, odnosno 1- Sredstvo za poboljSanje

i -POP. i prianjanja za stvrdnuti Kérapop
! I prije prelakiranja
i i

1 1

i i

1 1

: :

i i

1 1

: :

i i

i i

i i

| |

Oblik isporuke i 1 litara i 1 litara
1 1
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INFORMACIJE O PROIZVODU
KORABOND HG 74 E - HG 77

Temperatura obrade +10 do +25°C

Priprema Povrsine lijeplienja trebaju biti Ciste, suhe i o€iScene od prasine i masnoca.

Skladistenje Dobro zatvoreno, suho, ne skladistiti ispod +10°C i ne duze od 12 mjese-
Ci.

KORABOND HG 74 E

KORABOND HG 77

Priprema Koérabond HG 74 E nanijeti kistom
ili valjkom i ostaviti susiti na zraku
najmanje 20 minuta.

Lijepljenje treba uslijediti u roku 8

! sati kako bi se postiglo maksimalno
| prianjanje. U suprotnom je potrebno
1 ponovno nanijeti temeljni premaz.

i Kod nepoznatih, odnosno novih
materijala potrebno je ispitivanje
prikladnosti i tolerancije.

Kérabond HG 77 nanijeti kistom ili
valjkom i ostaviti susiti na zraku naj-
manje 30 minuta.

Lijepljenje treba uslijediti u roku 24
sati kako bi se postiglo maksimalno
prianjanje. U suprotnom je potrebno
ponovno nanijeti temeljni premaz.
Kod nepoznatih, odnosno novih
materijala potrebno je ispitivanje
prikladnosti i tolerancije.

U |

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.
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KORABOND HG 81 - HG 83
SREDSTVO ZA POBOLJSANJE PRIANJANJA

Sredstvo za ¢iS¢enje ljepila za prethodno tretiranje podloga na koje ¢e se
zatim lijepiti ljepilima ili sredstvima za brtvljenje 1-K-PUR i 1-K-POP.
Uporaba sredstva koje poboljSava prianjanje i otpornost na vlagu lijeplje-
nog spoja. Prikladnost treba provijeriti probama.

Baza umjetna smola, sadrzi otapala

Viskoznost Niska viskoznost

UtroSak 20-40 g/m?

Vrijeme suSenja > 2 minute

Primjena Za prethodno tretiranje neupijajucih podloga, kao sto su metali (aluminij,

celik, VA-Celik, mesing, bakar, cink, bijeli lim), umjetni materijali (ABS, &vr-
sti PVC, PA, GFK, SMC, PUR), lakirane povrsine, emaijli, keramika, kao i
presvuceno staklo za lijepljenje elasti¢nim ljepilima i sredstvima za brtvlje-
nje.

KORABOND HG 83
Sredstvo za ciscéenje ljepila

KORABOND HG 81
Sredstvo za cisc¢enje ljepila

Boja
Gustoca

smeckasta, prozirna
0,8 g/cm?

bez boje, prozirna
0,77 g/lcm?

Oblik isporuke 1 litra limenka 1 litra limenka
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INFORMACIJE O PROIZVODU
KORABOND HG 81 - HG 83

Temperatura obrade +10 do +35°C

Priprema Povrsine lijepljenja trebaju biti Ciste, suhe i oCiSéene od prasine i masno-
ca.

Skladistenje Dobro zatvoreno, suho, ne skladistiti ispod +10°C i ne duze od 12 mjese-
ci.

Priprema Dijelove koji se lijepe premazati sredstvom Kérabond i ostaviti susiti.

Nanos$enje najbolje uspijeva uz pomo¢ krpe od celuloze bez mucica. Kod
nanos$enja brisati samo u jednom smjeru. Cesto mijenjati krpe.

Vrijeme su$enja iznosi cca 10 minuta. Kasnije lijepljenje treba uslijediti
najkasnije nakon 24 sata. U suprotnom je potrebno ponovno nanijeti
temeljni premaz.

Ne ostaviti prekratko susiti na zraku niti prethodno premazati upijajuce,
porozne dijelove sredstvom Kérabond jer se mogu pojaviti smetnje pri
stvrdnjavanju kod lijepljenja.

Kod nepoznatih ili novih materijala potrebno je napraviti ispitivanje pri-
kladnosti i tolerancije.

Vazne sigurnosne podatke mozete pronaéi u Sigurnosno-tehni¢kom listu!

Prethodni podaci samo su nacelne napomene. Kod navedenih svojstava i mogucénosti proizvoda radi se samo o pribliz-
nim vrijednostima koje nisu dio specifikacije proizvoda. Zbog uvjeta obrade i primjene koji nisu pod nasim utjecajem i
mnogobrojnih razlicitih materijala preporucujemo da se u svakom slucaju najprije izvede dovoljan broj viastitih probnih
pokusaja. Stoga se iz podataka i napomena iz ovih informacija ne moze izvoditi jamstvo za konkretne rezultate primjene.
Garancija u okviru nasih uvjeta prodaje daje se samo za uvijek konstantno visoku kvalitetu nasih proizvoda.
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KOMMERLING - MARKA
S DODANOM VRIJEDNOSCU

Nas zahtjev

... ViSe istrazivanja i razvoja!

Danas pronalazimo rjeSenja za VaSe sutrasnje
zahtjeve.

... veCi asortiman!

Imamo najSiru proizvodnu paletu na trzistu

... viSe logistike!

Stedimo Vase vrijeme.

... ViSe savjetovanja i edukacije!

Za Vas Zelimo vecu korist, ve¢u sigurnost i veci
prinos

... vec¢a usluga!

PolaZzemo paznju na pruzanje usluga.

.. vise komunikacije!

Aktivno izgradujemo trziste za Vas.

... ViSe kvalitete!

PolaZzemo paznju na izvedbu umjesto na konku-

rentnost cijena.
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